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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Aufzeichnungsmaterial und Aufzeichnungsverfahren 

Es wird ein Aufzeichnungsmaterial fur die Aufzeichnung 
mlt wS&riger Tlnte ohne dlrekte BerOhrung einer Aufzetch- 
nungsvorrichtung mit dem Aufzeichnungsmaterial bereitge- 
stellt; das eine untere Schicht und etne darauf ausgebildete 
obere Schicht aufweist. Die obere Schicht list aus einem im 
wesentlichen wasserbestandigen Harz gebildet und ausrei- 
chend dunn, um fQr eine sofortige Wasser- und Luftdurch- 
lassigkeit zu sorgen, und die untere Schicht ist hydrophiler 
als die obere Schicht. Ferner wird ein Aufzeichnungsverfah- 
ren bereitgesteitt, bei dem Tropfchen einer wdBrigen Tmte 
und ein Aufzeichnungsmaterial. wie es vorstehend erwdhnt 
wurde, verwendet werden. 
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Paten tanspruche 

1. Auf zeichnungsmaterial , das fur die Aufzeichnung tnit 
waSriger Tinte ohne direkte Beruhrung. einer Auf zeLchnungs- 
vorrichtung geeignet ist, gekennzeictinet durch eine wasser- 
sorbierende untere Schicht (2), die durch sine obere 
Schicht (3) aus einem im wesentlichen iiiasserbestandigen 
polymeren Material bedeckt ist, uobei die obere Schicht 
ausreichend dtjnn ist, urn fiir eine sofortige Ulasser- und 
Luf tdurchlSssigkei t zu sorgen* 

2, Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es von eirtem Substrat (1) getragen wird* 

3* Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 die obere Schicht (3) aus einem Polyurethan- 
harz bestetit. 

4. Aufzeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 die untere Schicht (2) dick^r^ist als - die 
obere Schicht (3). 
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1 5. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dicke der aberen Schicht (3) nicht mehr 
al8 10 pm betrSgt. 

5 6. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf die Oberflache der oberen Schicht (3) ein 
pulverf tSrmiges Material aufgebracht ist* 

7. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
IQ zeichnet, daB auf der oberen Schicht (3) eine Schicht aus 
feinem Pulver ausgebildet ist. 

a. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die untere Schicht (2) aus einem hydrophilen 
Harz und die obere Schicht (3) aus einem hydrophilen Poly- 
urethanharz besteht . 

9. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die obere Schicht (3) aus einem Polyurethan- 

20 harz mit einer Dicke von 0,01 bis 0,1 pm besteht. 

10. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Substrat (1) und alle Schichten (2,3) 
lichtdurchlSssig sind und daB das Auf zeichnungsmaterial als 

25 Ganzes lich tdurchlassig ist. 

11. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB mindestens ein aus dem Substrat (1) und den 
Schichten (2,3) ausgewahlter Bestandteil lichtundurchlassig 

30 ist und daB das Auf zeichnungsmaterial als Ganzes lichtun- 
durchlassig ist. 

12. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Substrat (1) und alle Schichten (2,3) 

35 lichtdurchlMssig sind und daB das Auf zeichnungsmaterial als 
Ganzes lichtdurchlassig ist. 
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1 13. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein aus dem Substrat (1) and den 
Schichten (2,3) ausgeuiahl ter Bestandteil lichtundurchlassig 
ist und daS das Auf zeichnungsmaterial als Ganzes lichtun- 

5 durchlassig ist. 

1A. Auf zeichnungsverf ahren , bei dem Tropfcheh einer uiaBri- 
gen Tints auf ein Auf zeichnungsmaterial vorwartsgetrieben 
warden, dadurch gekennzeichnet , daB ein Auf zeichnungsmate- 
rial mit einer ujassersorbierenden unteren Schicht, die 
durch eine obere Schicht aus einem im uesentlichen uasser- 
bestandigen palymeren Material bedeckt ist, veruiendet wird, 
uobei die obere Schicht ausreichend dunn ist, urn fur eine 
sofortige Wasser- und Luf tdurchlassigkeit zu sorgen. 

15 

15. Auf zeichnungsverf ahren nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB es sich um ein Tintenstrahl-Auf zeich- 
nungsverf ahren hanrielt. 

20 Auf zeichnungsverf ahren nach Anspruch , dadurch ge- 

kennzeichnet , daB die itiaBrige Tints mit lilasser mischbares, 
organisches Lfisungsmi tteX enthalt* 

17. Auf zeichnungsverf ahren nach Anspruch 14^ dadurch ge- 
25 kennzeichnet, daB das Auf zeichnungsmaterial von einem Sub- 
strat getragen uiird. 

18. Auf ZB ichnungsverf ahren nach Anspruch ^U ^ dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die obere Schicht dee Auf zeichnungsmat e- 

30 rials aus einem Polyurethanhar z besteht. 

19 . Auf zeichnungsverf ahren nach Anspruch dacfurch ge- 
kennzeichnet , daB die untere Schicht des Auf zeichnungsmat^** 
rials dicker ist als seine obere Schicht. 
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1 20. Auf zeichnungsverf ahren nach Anspruch 1*4, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Dicke der oberen Schicht des Auf- 
zeichnungsma terials nicht mehr als 10 pm betragt. 

5 21. Auf ze ichnungsverfahren nach Anspruch 1^, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB auf die Oberflache der oberen Schicht des 
Auf zeichnungsma terials ein pulverf ormiges Material aufge- 
bracht ist. 

10 22. Auf zeichnungsverfahren nach Anspruch 1**, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl auf der oberen Schicht des Auf zeichnungs- 
materials eine Schicht aus feinem Pulver ausgebildet ist. 

23- Auf zeichnungsverfahren nach Anspruch I** , dadurch ge- 
15 kennzeichnet , daB die untere Schicht des Auf zeichnungsmate- 
• rials aus einem hydrophilen Harz und seine obere Schicht 

aus einem hydrophilen Poly urethanharz besteht. 

2^. Auf zeichnungsverfahren nach Anspruch 1if , dadurch ge- 
20 kennzeichnet, daB die obere Schicht des Auf zeichnungsmate- 
rials aus einem Po lyurethanharz mit einer Dicke von D,01 pm 
bis 0,1 pm besteht. 
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Auf zeichnungsmaterial und 
Auf zeichnungsverf ahren 

Die Erfindung betrifft ein Auf zeichnungsmateria 1 , das ge- 
eigneteriijeise f ur das Tintens t rah 1- Auf zeichnungsverf ahren 
zu verwenden ist» Die Erf indung betrifft insbesondere ein 
Auf zeichnungsmaterial, das in bezug auf das Tintenauf nahme- 
vermogen, die Scharfe der auf gezeichneten Bilder, die Pa- 
pierzufiihrungs- und -bef Orderungseigenschaf ten in einem 
Drucker und die Bestandigkeit gsgsn Blocken hervorragende 
Eigenschaften hat und ferner in den Fall, daB es lichtdurch- 
ISssig ist, eine ausgezeichnet e LichttiurchlSssigkei t soinie 
ein sehr gutes Tintenauf nahmevermogen zeigt* 

Die Aufzeichnung beim Tintenstrahl-Auf zeichnungsverf ahren 
uiird durchgefuhrt , indem durch verschiedene TintenausstoG- 
systetne, betspielsuieise-^durch* ein System^mifc e 
scher Anziehung, ein System, bei dem eine Tinte (Aufzeich- 
nungsf IQssigkeit ) unter Anuendung eines piezoelektrischen 
Bauteils mechanisch in Schuingungen versetzt oder verdrangt 
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1 uiird, Oder ein System, bei dem der durch Erhltzen und 
Sieden herv/orgeruf ene Ausdehnungsdruck einer Tints ausge- 
nutzt uird, kleine TrOpfchen der Tlnte erzeugt uerden, die 
Tropfchen fliegen gelassen werden und ein Teil der 

5 TrBpfchen Oder alle Tropfchen auf ein Auf zeichnungsmaterial 
wie z.B. Papier aufgebracht uerden. Dieses Uerfahren erregt 
Auf merksamkei t als ein Uerfahren, das eine Larmen tuiicklung 
vermindern und ein Orucken mit hoher GeschLiindigkei t souiie 
einen Mehrf arbendruck durchfuhren kann. 

10 

Die Tinten fur die Tintenstrahl-Auf zeichnung bestehen Im 
Hinblick auf die Sicherheit und die Auf zeichnungseigen- 
schaften hauptsSchlich aus Uasser, und die meisten dieser 
Tinten enthalten Substanzen luie z.B. mehruiertige Alkahole, 
15 die hineingegeben uerden, urn ein Verstopfen der DUsen zu 
verhindern und die AusstoBeigenschaf ten zu verbessern. 

Als Auf zeichnungsmaterial , das fur die Tintenstrahl-Auf- 
zeichnung zu veruenden 1st, ist ein aus geiuShnlichem Papier 
20 bestehendes Auf zeichnungsmaterial oder ein als Papier fur 
die Tintenstrahl-Auf zeichnung bezeichnetes Aufzeichnungsma- 
terial, das eine auf einem Tragerma ter ial ausgebildete 
porosB, tintenabsorbierende Schicht aufueist, eingesetzt 
worden. Mit der Verbesserung der Be tr iebseigenschaf ten der 
25 Tintenstrahl-Auf zeichnungsvorrichtungen^ die z,B. eine Auf- 
zeichnung mit hoher Geschwindigkeit cder eine Mehrfarben- 
aufzeichnung ermoglichen, und deren zunehmender Uerbreitung 
uerden jedoch an das Auf zeichnungsmaterial bezuglich seiner 
Eigenschaf ten uei tergehende Anf orderungen gestellt. Im 
30 einzelnen muB ein Tintenstrahl-Auf zeichnungsmaterial die 
folgenden Bedingungen erfullen, damit ein auf gezei chnetes 
Bild mit hoher Auflosung und hoher Qualit^t erhalten uiird: 
1) Die Tints luird so schnell wie moglich auf dem Auf zeich- 
nungsmaterial fixiert. 
35 2) Uenn sich Tintenpunkte Uberlagern, soUte die Tinte, die 
spSter aufgebracht uiird, nicht in den Tintenpunkt, der 
v/orher aufgebracht uorden ist, hinausf lieBen • 
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3) Obwohl sich die Tin tent rrSpfchen auf cJem Aurzeichnungsma- 
terial etuias ausbrei ten konnen , sollte ^die Grofle des 
Tintenpunktes das gewunschte AusmaB haben unri nicht 
groBer sein, als erforderlich ist- 

4) Die Gestalt des Tintenpunktes sollte einem echten Kreis 
sehr ahnlich sein, und sein Umfang sollte glatt bzui. 
stetig sein . 

5) Die optische- Dichte (OD) des Tintenpunktes sollte hoch 
sein, ohne daB urn den Punkt herum UnschMrfe festgestellt 
wird* 



Um durch das Mehrf arben-Tintenstrahl-Auf zeichnungsverf ahren 
ein aufgezeichnetes Bild mit haher Auf losung zu erhalten, 
das mit einer Farbf otograf ie vergleichbar ist, sollten 
i5 zusatzlich zu den vorstehend eruahnten, unerlaBlichen Ei- 

genschaften auch die folgenden Bedingungen erfullt werden: ^ 

6) Die Farberzeugungseigenschaf ten der Farbenden Bes„tand- 
teile der Tinten sollten hervorragend sein, 

7) Da Tropfchen bis zu einer Zahl, die der Zahl der Farben 
20 der Tinten entspricht, auf dieselbe Stelle aufgebracht 

werden unri einander uberlagern konnen, sollten die Fi- 
xlereigenschaf ten der Tinten besonders hervorragend 
sein. 

8) Die OberflSche sollte Glanz aufuieisen. 

25 9) Das Auf zeichnurigsmater ial sollte einen hohen WeiBgrad 
haben* 

10) Das Auf zeichnungsmaterial sollte in einem Drucker 
gleichmSBig zugefiihrt und beffirdert werden. 

3Q Die Bilder, die durch Tintenstrahl-Auf zeichnung herge- 
stellt' ujerden, sind bisher nur fur die Betrachtung ihrer 
Qberflache veruendet worden, jedoch uerden gegenuartig 
Auf zetctfnarigsmatBrtalien verlangtv'r die sich fur ^ande^^e^r 
Anwendungen als die Betrachtung ihrer Qberflache eignen, da 

35 die Betr iebseigenschaf ten der Tintenstrah 1-Auf zeichnungs- 
vorrichtungen verbessert worden sind und die Tintenstrahl- 
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1 Auf zeichnungsvorrichtungen in ausgedehntem MaSe veruendet 
uerden. 2u Anuendungen , die v/on der Betrachtung der Bild- 
oberflache bzw, des Oberflachenb 1 1 des verschieden sind, 
kfinnen die Anwendungen , bei denen auf gezeichnete Bilder mit 

5 aptischen Geraten wie z.B. einem Diaprojektor Oder einem 
Dverheadpra jek tor (OHP) z-B. auf eine Bilduand projiziert 
wErden, urn diese Bilder zu betrachten: Farbauszugsplatten 
zur Herstellung von Positivplatten fur den Farbendruck und 
Farbmosaikf ilter (CMF) fur die Farb-Flussigkristallanzeige 
gehoren* 

Uahrend haup t sachlich das Streulicht eines auf gezeichneten 
Bildes betrachtet uiird, uienn das auf gezeichne te Bild fiir 
die Anuendung zur Betrachtung der Bi Idoberf lache vorgesehen 
1st, kommt es bei einem Auf zeichnungsmateria 1 , das fur 
Anuendungen, die von der Betrachtung der Bi Idoberf lache 
verschieden sind, vorgesehen ist, auf das durchgelassene 
Licht, das durch das auf gezeichnete Bild hindurchgegangen 
1st, an. Das Auf zeichnungsniaterial , das fur diese Anuiendun- 

20 vorgesehen ist, muB inf olgedessen zusatzlich zu den 

vorstehend beschriebenen Eigenschaf ten , die bei Aufzeich- 
nungsma terialien fur die Tintenstrahl-Auf zeichnung allge- 
»cln erforderlich sind, ausgezeichnete LichtdurchlSssig- 
k el tseigenschaf ten und insbesondsre einen sehr guten linea- 

25 Transmissionsf aktor haben. 

ts ist jedoch noch kein Auf zeichnungsmaterial bekannt, das 
all diesen no tuendigen Eigenschaf ten genugt. 

30 Fur die meisten Auf zeichnungsma terialien zur Betrachtung 
von Qberf ISchenbildern wlrd ein System angeuandt, bei dem 
auf der QberflMche eine porBse tintenabsorbierende Schicht 
ausgebildBt Xat^und,. die Tlnte . ( Auf zelchnungsf J^iissigkelt ) in 
die PorenhohlrSume absorbiert uiird , um das Auf zeichnungs- 

35 fnittel zu fixieren* 
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1 UJenn die Oberflache der tintenabsorbierenden Schicht nicht 
porfis ist, bleibsn andererseits nichtf luchtige Bestandteile 
uie z.B. mehriijertige Alkohole, die. in der Tinte enthalten 
sind, fur eine lange Zeit nach der Aufzeichnung auf der 

5 Oberflache des Auf zeichnungsmaterials , und es ist eine 
lange Zeit erf orderlich, bis die Tinte getrocknet und fi- 
xlert ist. Dies hat Wachtelle uiie z.B. eine Verschmutzung 
von Kleidungsstucken Oder eine Beschadigung der aufgezeich- 
neten Bilder zur Folge- 

10 

Die EuropSische Patent anmeldung 00i»90U0 offenbart ein Uer- 
bundmaterial fur die Sorption von Flussigkeiten, das in 
Kombination eine f lussigkeitssorbierende untere Schicht und 
eine Gber der unteren Schicht liegende, f lussigkeitsdurch- 

3^5 ISssige Dberf lachenschicht * die imstande ist, in Beruhrung 
roit der Flussigkeit und mit einer Auf zeichnungsvorrichtung 
ihrB Eanzheit bzu. Unversehrthei t beizubrehal ten , aufueist^ 
uiobei das Flussigkei tssorptions verniagen der unteren 
Schicht groBer ist als das Flussigkeitssorp tionsvermagen 

20 der dberf lachenschicht • Das Uerbundmaterial Ist als Auf- 
zeichnungstnaterial fOr mechanische Registriergerate^ bei 
denen organische Tinte veruiendet tuird, geeignet.^ Die flDs- 
sigkeitsdurchlassige Dberf lachenschicht ist jedoch haupt- 
sachlich vorgesehen, urn die Ganzheit bzu. Unversehrthei t 

25 der Oberflache des Verbundma terials beizubehalten und da- 
durch eine schnelle Beiuegung des Registrierst if tes zu er- 
mBgiichen und ein durch eine "flusmeiBelung" djr Dberf IMche 
des Uerbundmaterials verursachtes V/erstopfen der Spitze des 
Registrierstif tes zu verhindern. Andererseits ist die Ei- 

30 genschaft der Beibehaltung der Ganzheit bzw. Unversehrthei t 
der Oberflache im Rahmen der Erfindung nicht erf orderlich , 
da die Auf zeichnungsvorrichtung nicht mit detn Aufzeich- 
nungsmaterial in Beruhrung kommt. D^ife Starrheit bzu. StMTS; 
heit der Schicht^ die uber der tintenabsorbierenden unteren 

35 Schicht liegt, verursacht eher Schwierigkei ten : Die 
Starrhett bzw. . Steifheit tier Schicht unterdrQckt das 
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1 Aufquellen der unteren Schicht, was dazu fuhrt, daB das 
Tintenruckhaltevermbgen vermindert und ein Uerschmieren von 
Tinte hervorgeruf en uird. 

5 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Aufzeich- 
nungsmaterial fur die Tlntenstrahl-Auf zeichnung bereitzu- 
stellen, das besonders gute Tintenauf nahmeeigenschaften hat 
und besonders deutliche auf gezeichnet e Bilder liefert. 

IQ Ferner . soli durch die Erfindung ein 1 ich t durchlSs siges 
Auf zeichnungsmaterial fur die Tintenstrahl-Auf zeichnung zur 
Uerf ugung " gestellt uerden, das fur die Betrachtung von 
durchgelassenem Licht, beispielsujeisB fur die Betrachtung 
von Bildern, die mit optischen Geraten uiie z.B. einem 

15 Diap-ro jektor oder einem OHP z,B. auf eine Bilduand proji- 
ziert uiorden sind, fur eine Farbauszugsplat te bei der Her- 
stellung einer Positivpla tte beim Farbendruck oder fur z»B. 
Bin CMF, das bei der Farb-Anzeige uiie z.B. der Farb-Flus- 
sigkristallanzeige anzuuienden ist, veruendet uierden kann. 

20 

Durch die Erfindung soil auch ein Auf zeichnungsmaterial fur 
die Tintenstrahl-Auf zeichnung berei tgestell t uerden, das 
Eigenschaf ten hat, die allgemein fiir eine Verbesserung des 
Marktuertes erforderlich sind und darin bestehen, daB das 

25 Auf zeichnungsmaterial im Fall seiner Veruendung fur einen 
Drucker ohne Stauung gleichn»a8ig zugefuhrt und befbrdert 
uerden kann, d.h. gute FBrdersigenschaf ten hat, daS das 
Auf zeichnungsmaterial kein Blocken durch Anhaften an z.B. 
einem Beschichtungsmi ttel uShrend der Lagerung des Auf- 

30 zeichnungsmaterials zeigt und daB durch Beruhrung mit den 
Fingern keine Fingerabdrucke* gebildet werden kCnnen. 

Die, Ex.f Inrier haben ausgedehnte ,yn;:fcersuchungBn durchgef uhrt ,^ 
urn die vorstehend eruiahnte Aufgabe 2u losen, und stellten 
35 als Folge dieser Untersuchu'ngen fest, daB ein Aufzeich- 
nungsmaterlal mit einer sehr guten tintenauf nehmenden 
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Schicht Brhaltert werden kann, wenn die tintenauf nehmende 
Schicht aus zuiei Schichten, d.h*, einer unteren Schicht und 
einer oberen Schicht, und vorzugsuieise aus drei Schichten, 
d.h., einer unteren Schicht; einer oberen Schicht und einer 
•uieiteren Schicht aus feinem Pulver, gebildet uiird, wobei 
die untere Schicht Tintenruckhalteeigenschaften hat und die 
obere Schicht t intendurch lassig ist. 

Ulenn auf dem v/orstehend erwahnten Auf zeichnungsmaterial 
eine Auf zeictinung mit einer grcBen Tintencnenge durchgefuhrt 
uiird, kann die Tinte zuiar aufgenammen werden, doch wird der 
bedruckte Bereich verschuommen . Dieser verschiiiommene Be- 
reich liefert ein dunkles projiziertes Bild,* uienn das Auf- 
zeichnungsmaterial fur die Betrachtung von durchgelassenem 
Licht Z.B, mit einem OHP verwendet wird, woraus sich 
manchmal das Probleni ergibt, daB die Farberzeugungseigen- 
schaften verschlechtert werden. 

Inf olgedessen . sind weitere Untersuchungen durchgefuhrt 
worden, urn ein Auf zeichnungsmaterial zu erhalten, das in 
oem bedruckten Bereich keine Verschujommenheit bzw. Trubung 
aufweist Lind trotzdem hervorragende Tintenauf nahmeeigen- 
schaften und Farberzeugungseigenschaf ten hat. 

Gegenstand . der Erfindung ist ein Auf zeichnungsmaterial fur 
die Aufzeichnung mit waBriger Tinte ohne direkte BerOhrung 
einer Auf zeichnungsvorrichtung mit dem Auf zeichnungsmate- 
rial, das eine untere Schicht und eine darauf ausgebi Ide te 
obere Schicht aufueist, wobei die obere Schicht aus einero 
im uesentlichen ujasserbestandigen Harz gebildet und ausrei- 
chend dunn ist, urn fur eine sofortige hlasser- und Luft- 
durchlSssigkei t zu sorgen, und die untere Schlcht^ hydro- 
philer ist als^d^e obere Schicht. * - v-^, , ^ 

Eine besondere Ausgestal tung der Erfindung besteht in einem 
Auf zeichnungsverf ahren , bei dem Trlipfchen einer waBrigen 
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1 Tinte und ein Auf zei chnungsmaterlal mi t einer unteren 
Schicht und einer darauf ausgebi Ideten oberen Schicht ver- 
uendet uerden, uobei die obere Schicht aus einem im wesent- 
lichen wasserhestandigen Harz gebildet und ausreichend dunn 

5 ist, urn fur eine safortige UJasser- und Luf t durch lassigkei t 
zu sorgen, und die untere Schicht hydrophiler ist als die 
obere Schicht. 

Fig. 1 zeigt eine Schnittansicht eines erf indungsgemaBen 
IQ Auf zeichnungsmaterials . 

Die Erfindung uird nachstehend naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt eine Ausf uhrungsf orm des Auf zeichnungsmateri - 
15 als mit einem Substrat 1, einer unteren Schicht 2 und einer 
oberen Schicht 3. 

Das erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial uieist das Merk- 
mal auf, daB es eine untere Schicht und eine obere Schicht 
20 enthalt. Im einzelnen uieist das erf indungsgemaBe Aufzeich- 
nungsmaterial das Merkmal auf » daB auf seiner unteren 
Schicht Bine obere Schicht mit bestimmten Eigenschaf ten 
ausgebildet ist, und die Aufgabe der Erfindung ist haupt- 
sachlich durch einen solchen Aufbau gelost uiorden. 

25 

Die obere Schicht des erf indungsgemaBen Auf zeichnungsmate- 
rials ist aus einem flexiblen Oder elastischen Material 
hergestellt und verformt sich entsprechend der Verformung 
der unteren Schicht, die nach der Beendigung der Aufzeich- 
30 nung durch den nicht vefdampften Anteil der waBrigen Tinte 
zum Aufquellen gebracht uiorden ist, uiodurch die aufgezeich- 
neten Bilder geschutzt luerden. 

Eine andere Ausf uhrungsf orm der Erfindung besteht in einem 
35 Auf zeichnungsmaterial mit einer unteren Schicht und einer 
darauf ausgebildeten oberen Schicht, bei dem die obere 
Schicht aus einem Harz vom Po lyurethan typ besteht. 
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1 Eine uieitere Ausf uhrungsf orm der Erfindung besteht in einem 
Auf zeichnungsmaterial mit einer unteren Schicht und einer 
darauf ausgebi Ide ten oberen Schicht mit bcstimmten Eigen- 
schaften, bei dem die untere Schicht dicker ist als die 

5 obere Schicht • 

Eine LJEitere Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist ein Auf- 
zeichnungsmaterial mit einer unteren Schicht und einer 
darauf ausgebildeten oberen Schicht mit bestimmten Eigen- 
IQ schaften, bei dem die obere Schicht eine Dicke von 10 pm 
Oder weniger hat-; 

Eine lueitere Ausf Qh rungsf orm der Erfindung besteht in einem 
Auf zeichnungsmaterial mit einer unteren Schicht und einer 
darauf ausgebildeten Dberen Schicht mit bestimmten Eigen- 
schafte-n, bei dem auf die obere Schicht ein Pulver agfge- 
bracht ist. 

Eine weitere Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist ein Auf- 
20 ^sichnungsmaterial mit einer unteren Schicht, einer auf der 

unteren Schicht ausgebildeten oberen Schicht und einer auf 

der oberen Schicht ausgebildeten Schicht aus feinem Pulver, 
. bei dem die untere Schicht aus einein uasserlcSslichen Harz 

und die obere Schicht aus einem hydrophilen Harz vom Poly- 
25 urethantyp besteht. 

Eine ueitere Ausf uhrungsf orm der Erfindung besteht in einem 
Auf zeichnungsmateriai mit einer unteren Schicht, einer auf 
der unteren Schicht ausgebildeten oberen Schicht und einer 
30 auf der oberen Schicht ausgebildeten Schicht aus feinem 
Pulver, bei dem die obere Schichtaus einem Harz vom 
Polyurethan typ besteht. 

Eine (ueitere Ausf uhrungsf orm der Erfindung ist ein Auf- 
35 zeichnungsmaterial mit einer tintenauf nehmenden . Schicht, 
die aus einer unteren Schicht und einer auf der unteren 
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1 Schicht ausgebi Ideten otoeren Schicht besteht, dei dem die 
obere Schicht aus einem Harz vom Polyurethanty p mit einer 
Dicke von 0,01 pm bis 0,1 pm besteht, uiobei auT der oberen 
Schicht vorzugsuieise ferner eine Schicht aus feinem Puiver 

5 ausgebildet ist. 

Das erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial uieist im allge- 
meinen ein als Substrat dienendes Tragerma teria 1 , eine auf 
dessen Dberflache ausgebildete untere Schicht und eine auf 
IQ der unteren Schicht ausgebildete obere Schicht auf. 

Ferner kann das erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial im 
allgemeinen ein als Substrat dienendes TrSgerma t erial , eine 
auf dessen Oberflache ausgebildete untere Schicht und eine 
15 auf der unteren Schicht ausgebildete obere Schicht, die aus 
einem Harz vom Polyurethanty p hergestellt ist, aufweisen. 

Das erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial kann auch im 
allgemeinen Bin als Substrat dienendes Tragerma terial , eine 
20 a*-*^ dessen Oberflache ausgebildete untere Schicht, eine auf 
der unteren Schicht ausgebildete obere Schicht und auf die 
obere Schicht auf gebrachtes Puiver aufueisen. 

Das erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial kann ferner im 
25 allgemeinen ein als Substrat dienendes Tragerma terisl , eine 
auf dessen Oberflache ausgebildete untere Schicht, die aus 
einem wasserloslichen Harz besteht, eine auf der unteren 
Schicht ausgebildete obere Schicht, die aus einem hydrophi- 
len Harz. vom Polyurethan typ hergestellt ist, und als ober- 
30 ste Schicht eine Schicht aus feinem Puiver aufweisen. 

Alternativ kann das erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial 
im allgemeinen ein als Substrat dienendes TrSgerma terial , 
eine auf dessen OberflSche ausgebildete untere Schicht, 
35 eine auf der unteren Schicht ausgebildete obere Schicht, 
die aus einem Harz vom Polyurethan typ hergestellt ist, und 
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1 als obBTSte Schicht sine Schicht bus feinem Pulver aufwei- 
sen. 

Das Erf indungsgemaBe Auf ze ichnungsmaterial kann im allge- 
5 meinen eln als Substxat dienendes Tragerma terial , eine auf 
dessen Oberflache ausgebildete untsxE Schicht und eine 
obere Schicht mit einer best immten Dicke, die aus einem 
Harz vom Polyurethantyp hergestelXt ist, und vorzugsuiaise 
als oberste Schicht eine Schicht aus feinem Pulver aufuei- 
IQ sen. Als Beispiele ftir bescnders bevorzugte Ausf uhrungsf ar- 
tnen kcinnen die folgenden erwahnt uierden: 

CD die Ausf uhrungsf orm , bei der das TrSgerma terial , die 
untere Schicht und die obere Schicht alls lichtdurchlassig 
IQ sind und das Auf zeichnungsmater ial als Ganzes lichtdurch- 
lassig is t , 

(2) die Ausf uhrungsf orm , bei der mindestens eine aus dem 
Tragermaterial , der unteren Schicht und der- oberen Schicht 

20 ausgewah Ite ^ Schicht lichtundurchlas sig ist und das Auf- 
zeichnungsma terial als Ganzes lichtundurchlSssig ist, 

(3) die Ausf uhrungsf qrm , bei der das Tragermaterial, die 
untere Schicht, die obere Schicht und die/ Schicht aus 

25 feinem Pulver alle lichtdurchlassig sind und das Aufzeich- 
nungsmaterial als Ganzes lichtdurchlassig ist, und 

(it) die Ausf ijhrungsf arm , bei der mindestens eine aus dem 
Tragermaterial, der unteren Schicht, der oberen Schicht und 
30 cler Schicht aus feinem Pulver ausgeuahlte Schicht lichtun- 
durchlassig ist und das Auf zeichnungsmaterial als Ganzes 
lichtundurchlSssig ist. 

In Jedem der vorstehend erwahnteh Falle.kann die untere 
35 Schicht auch die Funktioh eines Substrats haben. 
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1 Die Erfindung uird nachstehend unter Bezugnahme auf die 
vier Arten bex/orzugter AusFuhrungsf ormen , die vorstehend 
eruahnt wurden, naher erlSutert. Zu Beispielen fur das 
Tragermaterial , das im Rahmen der Erfindung als Substrat zu 
5 verwenden ist, kSnnen alle lichtdurch ISssigen und lichtun- 
durchlassigen Tragermaterialien , die auf dem Fachgebiet 
bekannt sind, gehtiren. Zu bevorzugten Beispielen fur licht- 
durchlassige TragermatBrialien kBnnen Folien ader Flatten 
aus Harzen vom Polyestertyp , Harzen vom Diacetattyp, Harzen 

IQ vom Triacetattyp, Harzen vom Acryltyp, Harzen vom Polycar- 
banattyp, Harzen vom Polyvlnylchlorid typ, Harzen worn Poly- 
imidtyp, Zellglas oder Celluloid und auch Glasplatten geho- 
ren. Zu bevorzugten Beispielen fur lichtundurchlassige 
Tragermaterialien konnen Papiere im allgemeinen, Geuebe 

j5 bzu. Tuche, Holzmater ialien , Metal Ibleche , synthetische 
Papiere und ferner diejenigen Materialien, die dadurch 
erhalten uerden, daB die vorstehend erwahnten lichtdurch- 
lassigen Tragermaterialien nach bekannten Verfahren einer 
Behandlung unterzogen tjerden, durch die sie lichtundurch- 

20 lassig gemacht uerden, gehSren. Solche Tragermaterialien 
sollten vorzugsueisB eine Oicke von etiua 10 bis 200 pm 
haben. 

Im Rahmen der Erfindung ist die auf dem vorstehend erwahn- 
25 ten Tragermaterial auszubildende untere Schicht, die ein 
Merkmal der Erfindung darstellt, hauptsachlich aus einem 
hiasserlQslichen oder hydrophilen Material, das eine uaGrige 
Tinte aufnehmen kann, gebildet. Zu bevorzugten Beisoielen 
fur solche Materialien konnen neturliche Materialien uie 
30 2. B. Albumin, Gelatine, Casein, Starke, kationische Starke , 
Gummiarabicum und IMa triumalginat , synthetische Harze wie 
z.B. Polyamiri, Polyacrylamid , Poly vinylpyrrolidon , quater- 
nisiertes Po ly vinylpyrrolidon , Po lyethylenimi n , Po lyvinyl- 
pyr idiniumhalogenid , Melaminharz , Polyurethan , Carboxyme- 
35 thylcellulose, Polyvinylalkohol, kationmodif izierter Poly- 
vinylalkohol , Polyester und Natriumpolyacrylat gehBren. 
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Ferner sind Materialien, die im Rahmen der Erfindung am 
meisten bevorzugt werrien, luasserlasliche Harze uie z.B- 
Polyvinylpyrrolldon, Pp ly viny lalkohol und/oder Polyacryl- 
harzB, die sine Tints, deren Gewicht mehreremal so groB ist 
uie ihr eigenes, schnell und dauerhaft fest- bzu. zuruck- 
halten kcinnen. Mindestens eines dieser Materialien kann in 
der geujunschten liJeise verujendet werden. 

FernEr kann in Uerbindung mit dem vorstehend eruahnten 
uasserlbslichen Harz zur Verstarkung und/oder zur Verbes- 
serung der Haftung der unteren Schicht an dem Tragermateri- 
al auch ein Harz luie z.B. SBH-Latex, WBR-Latex, Polyvinyl- 
formal , Polymethylmethacrylat , Po ly viny Ibutyral , Polyacryl- 
nitril, Pa ly vi nylch lorid , Polyvinylacetat , Phenolharz Oder 
Alkydharz verwendet werden , Falls dies eruiunscht ist. 

Als bevorzugtes Verfahren filv die Bildung einer salchen 
unteren Schicht kann das vorstehend eruiabnte Polymer entue- 
der allein oder in Form einer Mischung in einem geeigneten 
Losungsmittel gelost Oder dispergiert uierden, urn eine Be- 
schichtungsf lussigkei t herzus tellen , und diese Beschich- 
tungsf lussigkeit uiird dann durch ein bekanntes Verfahren, 
z.B. durch ein Idal zverf ahren, durch Auftragen mittels eines 
Stabes Oder einer Luftbiirste oder durch Spri tzauf trag , auf 
das Tragermaterial aufgebracht und dann schnell getrocknet . 
Es ist auch moglich, aus den* Material, das vorstehend 
erwahnt ujurde, z.B. durch das therniische Streichver f ahren 
Oder das T-DQsen-Verf ahren eine einzelne untere Schicht 
zu bilden und die untere Schicht zu vBruenden, ujahrend sie 
auch die Funktion des Substrats hat. Alternativ kann diese 
Schicht auf das vorstehend eruahnte Substrat laminiert 
uerden. Ferner kann das voxstehend eruahnte Polymermater lal 
einer H^lBsdhitfelzbeschichtung unterzogen uerden , > urn* auf- dem 
Substrat eine untere Schicht zu bilden^ 
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1 Die Dicke der auf diese Ueise gebildeten unteren Schicht 
kann in einem Bereich liegen, bei dem Tinte zuruckgeha 1 ten 
uerden kann, und unterliegt unter der V/arauset zung , daQ sie 
mindestens 0,1 pm betragt, keiner besonderen Einschrankung , 
5 jedoch kann die Dicke, die im Einzelfall angeuandt wird, 
v/on der Menge der fur die Aufzeichnung zu verwendenden 
Tinte abhangen. In der Praxis uird eine Dicke von 0,5 bis 
3D pm bevorzugt, jedoch ist es unerlaBlich notuiendig, daQ 
die untere Schicht eine groBere Dicke hat als die nachste- 
10 hand beschriebene obere Schicht. 

Die im Rahmen der Erfindung zu veruendende obere Schicht, 
die Bin Hauptmerkmal der Erfindung darstellt, ist eine 
dLinne Schicht, die aus einem naturlichen Oder syn thetischen 

15 Harz hergestellt ist, ihsbesondere eine dunne Schicht, die 
aus einem Harz v/om Po lyure than ty p , v/ornehmlich einem hydro- 
philen Harz vom Polyurethantyp, hergestellt ist, und ist 
auf der unteren Schicht, die in der vorstehend beschriebe- 
nen Weise gebildet uorden ist, ausgebildet. Sie hat, wenn 

20 3Ljf ihre OberflSche kleine Tropfchen aufgebracht werden, 
die Funktion, die Beruhrungsf ISche schnell (z.B. innerhalb 
einiger Sekunden) bis zu einem derartigen Grade zu vergro- 
Bern, daB sich diese kleinen Tropfchen und benachbarte 
andere Tropfchen nicht ubermaBig uberlagern konnen, und sie 

25 hat auch die Funktion, das Eindringen der Tinte in die 
untere Schicht und die Aufnahme der Tinte durch die untere 
Schicht zu beschleunlgen hzw. zu fordern. 

Die Erfinder haben mit dem Ziel, der unteren Schicht die 
30 vorstehend eruiShnte Funktion zu verleihen, ausgedehnte 
Untersuchungen durchgefuhrt und uberraschenderweise festge- 
stellt, daB die vorstehend erajShnte Funktion lelcht erzielt 
uerden kann, indem auf der unteren Schicht eine dunne 
Schicht aus einem Polymer, das genauso hydrophil ist uiie 
35 Oder iiieniger hydrophil ist als das Polymer, das die untere 
Schicht bildet, gebildet uiird. Eine solche Funktion 1st 
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1 auch durch einen dunnen Film. der vollstSndig Oder im 
uiesentlichen uasserunlaslich ist, erzielt uorden. 

Besonders in den, Fall, daB ein Harz vom Pd lyurethantyp 
5 CeinschlieBlich hydTophilen Polyurethanharzes , das uiasser- 
unlQslich ist) als das eruiShnte Polymer veruiendet uird, ist 
Bine solche Funktion erzielt uorden, falls aus dem eruiShn- 
ten Polymer eine diinne Schicht, die dunnerist als die 
untere Schicht, gebildet uiurde und auch falls aus dem er- 
10 uiShnten- Polymer eine dunne Schicht mit einer Dicke von 10 Mm 
Oder lueniger gebildet wurde. AuBerdem ist als Ergebnis von 
Untersuchungen. die mit dem Ziel durchgef iihrt ujurden, der 
unteren Schicht eine solche Funktion, ujIb Sie vorstehend 
deschrieben wurde, zu verleihen und ferner seldst unmittel- 
15 bar nach dem Druck durch einen Farb-Tintenstrahldrucker die 
ProjBktion eines schdnen Bildes mit einem Overheadpro jektor 
zu ermBglichen, auch festgestellt uorden, daB. die vorste- 
hend eruahnte Funktion leicht erzielt uierden kann, indem 
eine obere Schicht mit eiher Dicke von ueniger als 10 pm 
20 ausgebildet uird. Es ist Qberraschend, daB eine solche 
Funktion sogar mit einer dunnen Schicht aus einem 
■ hydrophilen Harz vom Polyurethan typ , das im ujesentlichen 
uasserunieslich ist, erzielt ujorden ist. 

25 Die obere Schicht mit der vorstehend eruiahnten. Funktion 
ujurde hergestellt, indem aus einen Polyner, das in demsel- 
ben MaSe hydrophiles Verhalten zeigt uie des polymere Mate- 
rial, das die untere Schicht bildet. insbesondere aus einem 
Harz vom Polyurethan typ , Oder aus einem Polymer, das in 

30 relativ geringem MaBe hydrophiles Verhalten zeigt, ins- 
besondere aus einem Harz vom Polyurethan typ , eine dQnne 
Schicht mit einer Dicke von etua 10 ym Oder uieniger, vor- 
zugsueise 5 pm Oder ueniger und insbesondere 0,01 pm_ bi-s' 
0,1 pm, gebildet uiurde. 
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1 Als polymeres Material, das fur die Bildung einer solchen 
dunnen Schicht geeignet ist, uird vorzugsweise aus Homapo- 
lymeren Oder Copolymeren von Ui ny lace ta t , Acrylaten, Ethy- 
len, V/inylchlorid und anderen Vinylmonomeren und aus Poly- 

5 meren, die die vorstehend eruahnten Vi nylmonomere und ver- 
schiedene hydrophile Uin.y Imonomere enthalten, und ferner 
aus Polymeren uie z-B. V/inylon, Polyurethan, Cellulosederi- 
vaten, Polyester und Polyamid und aus den vorstehend de- 
schriebenen hydrophilen Polymeren fur die Bildung der unte- 
IQ ren Schicht entuieder einzeln oder in Form einer Mischung 
ein polymeres Material ausgeuShlt, das in demselben MaBe 
uie Oder in geringerem MaBe als die untere Schicht hydro- 
philes Uerhalten zeigt* 

J5 Oos Harzmaterial vom Polyurethantyp, das fur eine solche 
dunne Schicht geeignet ist, ist ein Addi t ionspo lymer einer 
Poly isDCyanatverbindung und einer Uerbindung mit zuiei oder 
mchr als zwei aktiven bJassers tof f atomen uiie z.B. Polyol, 
Polyamin oder Po lyc arbonsaure , uobei irgendwelche solche 

20 Polymere, die bekannt sind, verujendbar sein konnen. Beson-. 
dcro bevorzugte Materialien sind diejenigen, die unter 
Verwendung von Urethanvorpo lymeren mit NCO-Endgruppen (aus 
der Urosetzung einer Poly isbcyanatverbindung und einer Po- 
1 vol verbindung unter der Bedingung eines NCD-Uberschusses) 

25 ^'crgestellt werden, indem die Vorpolymere durch Polymeri- 
sation mit einem geeigneten KettenverlSngerer uie z.B. 
Uasser, Hydrazin-, einem nledermolekjlaren Polyol, einem 
niedermolekularen Polyamin oder einem niedermolekularen 
Alkohol vernetzt uerden. 

30 

2u Beispielen fur das Polyisocyanat , das fur die Bildung 
eines Polyurethans oder eines Urethanvorpolymers geeignet 
ist, konnen die Polyisocyanate gehoren, die zuei Isocyana- 
togruppen aufuieisen, wie z^B. 1 , 2-Oiisocy anatoe than » 1,2- 
35 Oi isocyanatopropan , Te tramethylen-l , ^f-diisocyana t , Pentame- 
thylen-1 , 5-di isocy anat , Hexamethylen- 1 , 6-d'iisocyanat , Nona- 

•i 
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1 methylen-l.g-diisacyanat, Decamethy len-1 . 1 O-di isocyana t . 

(i»,U' -DipropylBtherdiisocyanat , Cyclohexan-1 .U-diisocyanat , 
Dicyclohexylmethan-ii.'.'-diisocyanat, Hexahydrodipheny 1- 

i^.tt' -diisDcyanat, Hexahydrodiphenylether-tf , -di isocyanat , 

5 Phenylen-1,i»-diisocyanat , Tol uylen-2 , G-di isocyana t . Toluy- 
len-2,it-diisocyanat, 1-MetboxybenzDl-2 ,t»-diisacyanat , 1- 
Chlorphenylendiisocyanat, TetrachlorphenylendiisQ cyanat , m- 
Xylylendiisocyanat, p-Xylylendiisocyanat , Diphenylmethan- 
t., it '-dii so cyanat, Diphenylsulf id-t* , U • -diisocyana t , Dipl^e- 
10 nylsulfDP-t* ,£, ' -diisQcyanat, Diphenyl ether-t. , ' -di isocy anat , 
Diphenylether-3,'»'-diisocyanat, Diphenylketon-U , I. • -diiso- 
cyanat, l\laphthalin-1 , '.-diisocyanat , Naphthalin- 1 , 5-di isD- 
cyanat . 2 , i4 ' -Biphenyldi isocyana t , t» . tf • -Biphenyldiisocya- 
nat , 3,3' -Dimethoxy-t* , k • -bipheny 1 diisqcy anat , Anthrachi- 
15 non-2, 6-diisocyanat, Triphenylmethan-t. , U • -diisocyanat und 
Azobenzol-t* .tt' -diisocyanat. 

Zu den Uerbindungen , die 3 Iso cyanatogruppen enthalten, 
kBnnen die Uerbindungen, die durch die Formeln (I) bis (lU) 
20 wiedergegeben luerden, und Derivate davon gehoren, und fur 
die Bildung eines Polyurethans oder eines Urethanvarpoly- 
mers kann in der geuiOnschten UJeise eine oder mehr ala eine 
Verbindung ausgeuiahlt und uEruendet uerden. 

(I> □ 
li 

□ CIM(CH2)gNHDNH(CH2)gNCG 

□ CN(CH2)gNCNH(CH2)gn!CD 

E.-NH(CH„)-.IMCO 
M Z b 

□ 
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(III) (CH2)gNC0 
□ N D 

c c 
J I 

OCN(CH„), ^C'' (CH„)clMCD 
2 o II do 



(lU) 0 
II 



10 



CH20CI\IH(CH2)gl\ICQ 

□ 
II 

CH3CH2C-CH20CNH(CH2)gNC0 
0 

CH20CI\IH(CH2)gNCa 



/ 

c- 

\ 



j5 Die V/erbtndungen mit zuiei Oder mehr als zuei. aktiven UJas- 
serstof f atomen konnen vorzugsueise hydrophile Polyole sein, 
uazu geeignEterueise PolyesterpQlyole, Po lyetherpo lyole und 
Polyester-Polye ther-Polyole g eh or en. Po ly est erpolya le sind 
Verbindungen , die aus mehrbasigen Sauren und Polyhydroxy- 

20 verbindungen hergestellt werden, und Polyester mit endstSn- 
digen Hydroxylgruppen werden bevorzugt. Als mehrbasige 
Sauren konnen gesattigte Fettsauren uie z,B. Oxalsaure, 
BernsteinsSure, Adipinsaure und Pimelinsaure , ungesSttigte 
FettsSuren wie z.B. MaleinsSure und Fumarsaure und aromati- 

25 sche sauren uie z.B- Phthalsaure und I sophthalsSure Oder 
Anhydride davon entueder allein Oder in Form einer Mischung 
veruiandet uierden, und als Polyhydroxyverbindungen kann eins 
Uerbindung oder eine Mischung aus zuei oder mehr als zwei 
Uerbindungen , die aus Diolen wie z.B. Ethylenglykol , Oi- 

30 ethylenglykol , Tr iethylenglykol und Propylenglykol , Triolen 
ujie z.B. Trimethylolpropan, Trimethy lolethan , Hexantriol 
und Glycerin und sechswertigen Alkoholen wis z.B. Sorbit 
ausgeuahlt sind, veruiendet uerden. 

35 Da solche Po lyesterpolyole im allgemeinen in geringem MaBe 
hydrophiles . Uerhalten zeigen, uird in dem Fall, daS ein 
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1 hydrophiles Harz vom Palyurethantyp gewunscht wird, eine 
ungesSttigte Verbindung als Teil der als Ausgangsmaterial 
Bingesetzten mehrbasigen SSure, die in ein Po lyesterpa lyol 
Oder odBT ein Polyurethan umgeuiandelt liierden soil, verwen- 
5 det, ujorauf das Polymer zur Erzielung von hydrophilem Uer- 
halten durch ein bekanntes Uerfahren uie z.B. durch Einfuh- 
rung von Sulf onsauregruppen oder kationischen Gruppen Oder 
durch Aufpfropfen eines uiasserloslichen Monomers unter 
Ausnutzung der vorhandenen ungesattigten Bindungen modif i- 
IQ ziert wird. 

Das im Rahmen der Erfindung zu veruendende Polye thfirpolyol 
ist elne l/erbindung, die in einem Molekul zwei oder mehr 
als zuei Hydroxylgruppen enthSlt und auch eine Etherbindung 

15 aufueist. Beispiele dafur sind Homopolymere oder Copolymere 
von Ethylenoxid (ED). Oder Propylenoxid (PO) und Polyole, 
die durch Addition von EO oder PO an mehruertige Alkohole 
uie z.B. Glycerin, tritnethylolpropan , Hexantriol und andere 
Trlole, Sorbit oder andere sBchsuertige Alkohole oder an 

20 Amine uie z.B. Ethylandiarain , Benzolsulf amid , 2-Aminoetha- 
nolamin, N-Methyldiethanolamin , Diethylentriamin oder Amine 
mlt aromatischen Gruppen tider an Derivate. davon in irgend- 
elner geujQnachten Weise gebildet uierden. Diese kSnnen ent- 
wBder allein Oder in Form einer Mischung aus zuei . oder 

25 wehr als zuiei Verbindungen veruendet uierden. Das Polyester- 
Polyether-Polyol kann erbalten uierden, indem die mehrbasi- 
gen Sauren und .die Polyetherpo-lyole , die vorstehend he- 
schrieben ujorden sind, unter flildung endstandiger Hydrpxyl- 
gruppen kondensiert werden. 

30 

Als Beispiele fur andere Polyole kiSnnen RicinusSl, Tallol 
Oder Derivate davon, Acrylpolyol und Urethanpolyol eruiShnt 
uierden. Ferner kBnnen -atiCrtlf' dte' vorstehend eriiiahnten nieder-*. 
molekularen mehruiertigen Alkohole als Po lyolbestandteil 
35 veruendet uierden. AuBerdem kBnnen naturlich verschledene 
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1 Polyole, w±B sie v/orstehend beschrieben wurden, entueder 
allein oder in Form einer Mischung verwendet uierden. 

Bei der Herstellung eines Polyurethans konnen als Ketten- 
5 verlSngerer die niedermolek ularen Polyole, die niedermole- 
kularen Diamine, die niedermolekularen Alkoholamine , Waa- 
ser Oder Hydrazin veruendet werden. 

Die Herstellung des Polyurethans oder des endstandige 
10 IsDcyanatbgruppen auf weisenden Ur ethanvorpolymers mit den 
vorstehend erwShnten Bestandteilen kann nach dem bekannten 
V/erfahren durchgefuhrt uerden. Als endstandige Isocyanato- 
gruppen auf uieisendes Urethanvarpolymer kann nattirlich ein 
handelsUbliches UorpolymBr verwendet uerden, 2*B. ein \/or- 
15 polymer, das ein endstSndige Isocyana togruppen auf uei sendes 
Additionsprodukt von Toluylendiisocy anat mit verschiedenen 
Polyesterpolyolen oder Po lyetherpolyolen ist, 

Ferner kann als Urethanpolymer ein desak tiviertes Urethan- 
20 vorpolymer, das durch Oesaktivierung seiner endstSndigen 
IMCO-Gruppen stabilisiert ist, veruendet werden. 

Daa Polyurethan oder das Urethanvarpolymer kann auch in 
Kombination mit anderen Polym^eren, die vorstehend enuShnt 

25 wurden, beispielsuieise mit Homopo lymeren oder Copolymeren 
von Uinylacetat, Acrylaten, Ethylen, Vinylchlorid und ande- 
ren Uinylmonomeren und mit Polymeren,. die die vorstehend 
eruahnten Vinylmonomere und verschiedene hydrophile Uinyl- 
monomere enthalten, und ferner mit Polymeren uiie z.B. Uiny- 

30 Ion, Polyurethan, Cellulosederivaten , Polyester und Poly- 
amid und mit den vorstehend beschr iebenen hydrophilen Poly- 
meren fUr die Bildung der unteren Schicht, veruendet uer- 
den. 

35 Die vorstehend beschriebenen Polymere kHnnen in Form einer 
LOsung in einem organischen Lfisungsmi ttel , jedoch auch in 
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1 Form einer Emulsion In einem ujaBrigen Medium oder einer 
Mikradispersion in einem organischen LQsungsmittel oder 
einem uSBrigen Medium, verwendet. uerden . Auf jeden Fall 
sollten die Polvmere vorzugsueise in Form einer verhaltnis- 

5 maBig verdunnten Lflsung oder in einer derartlgen Konzentra- 
tion, daS die PolymerlSsung eine Schicht liefert, deren 
Oicke in dem vorstehend erwahnten Bereich liegt, veruendet 
uierden. 

Die obere Schicht kann unter Uerwendung der vorstehend 
beschriebenen Materialien durch dasselbe Verfahren, wie es 
fQr die Bildung der vorstehend eruShnten unteren Schicht 
angeuiandt uiird, gebildet uierden. 

15 Iin einzelnen sollte die obere Schicht, die durch Auftragen 
der vorstehend beschriebenen Harzldsung bis zu einer be- 
stimmten Dicke auf die untere Schicht und nachf olgendes 
Trooknen gebildet uird, vorzugaweise so hergestellt uerden, 
daB In der gebildeten dunnen Schicht durch eine Behandlung 

20 wMhrend des Trockhens oder nach dem Trooknen . Mikroporen 
gebildet taerden konnen. 

Ala bevorzugte Uerfahren fQr die Bildung eines solchen 
mikroporosen Dunnfilms konnen bBlspielsueisB die folgenden 
25 Uerf ahren . eruShnt uerden.: 

(1) ein Uerfahren fQr die Bildung einer mikroporBsen 
Schicht-, bei dem uShrend der Bildung der diinnen Schicht 
durch Reaktlon mit Feuctitigkeit Gas erzeugt uird, 2.B. in 

30 eiriem durch Feuchtigkeit hSrtbaren Urethanpolymer , und die 
Bereiche, in denen Gas verdampfte, in der dUnnen Schicht 
ais .Mikroporea zurac jchleiben : 

(2) ein Uerfahren fUr die Bildung von Mikroporen, ..bei dem 
35 in dae vorstehend eruahnte «arz , das in einem polaren oder 

nichtpolaren Losungsmittel gelOst oder dispergiert ist, ein 
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1 anorganischer oder organischer, f einpul vriger Schaumbi Idne r 
eingemischt oder darin gelost uird und der Schaumb i Idner 
zum Schaumen gebracht uird, indem uahrend oder nach der 
Bildung der dunnen Schicht auf der unteren Schicht die 

5 Temperatur erhOht uird: 

(3) ein V/erfahren fur die Bildung von Mikroporen, bei dem 
ein relativ unvertragliches , fluchtiges Losungsmi ttel in 
der Harzlosung, die in (2) eingesetzt werden soil, fein 
20 v/erteilt, emulgiert Oder Ibslich gemacht und uahrend oder 
nach der Bildung der dunnen Schicht verdampfen gelassen 
uird ; 

ik) ein V/erfahren fur die Bildung eines mikroporfisen Dunn- 
25 films, bei dem ein Material, z,B. ein niedermolekulares 
Material oder Polymer, das in dem organischen LQsungsmi tt el 
Oder in LJasser eine groBere Loslichkeit hat als das Harz in 
der vorstehend eruahnten Harzlc5sung, in die HarzlOsung 
eingemischt uird und nach der Bildung der dQnnen Schicht 
20 atjs der Harzltisung das Material mit groSer LOslichkeit, 
das in die dunne Schicht eingemischt ist, mit einem organi- 
schen Losungsmittel oder mit Wasser, das die gebildete 
dunne Schicht oder die tintenauf nehmende Schicht nicht 
beeintrachtigt , gelQst uird; 

25 

(5) ein \/erfahren, bei dem eine dGnne Po lyurethanschich t , 
die im allgemeinen als Ultraf iltrationsf ilm bekannt ist, 
namlich z.B. ein Harzf iltrationsf ilm , ein DQnnfilm fOr 
umgekehrte Osmose, ein Dialysefilm oder ein PrSzi sionsf il- 

30 trationsf ilm, laminiert uird; und 

(6) ein Uerfahren, bei dem eine Emulsion oder eine Disper- 
sldtf einers- Polyurethans Oder Bines Urethanvorpo^l^yia»p«^ in 
einem organischen LQsungsmlttel oder in Ulasser durch Auf- 

35 tragen aufgebracht und bei einer Temperatur, bei der die 
Tellchen der Emulsion oder der Dispersion nicht oder nicht 

lA&ORIGWslAL 



BNSDOCID: <DE 3S23269A1 I > 



3523269 - 

1 ubermaBig mitelnandEr verschmelzen , getrocknet uird, um 
eine aus Polyurethanteilchen bestehende Schicht zu bilden, 

Bei den vorstehend beschriebenen Verfahren kann das durch 
5 Feuchtigkeit hartbare Lire thanvorpalymer , das einzusetzen 
ist, vorzugsiueise ein Urethanvorpalymer mit f\!CO-Endgruppen 
SEin, das durch Umsetzung eines Po ly isocy anats und eines 
Polyols unter der Bedingung eines NCQ-Uberschusses erhalten 
uiird; bei dem fluchtigen Losungsmi ttel , das bei einem ande- 

IQ ren V/erfahren zu veruenden ist, kann es sich vorzugsueise 
z.B. um Benzol, Toluol, Aceton, niedere Alkohole, Petrole- 
umiasungsmittel Oder tdasser handeln; anorganische oder 
organische Schaumbildner kfinnen vorzugsuieise Ammaniumcarbo- 
nat, Watriumhydrogencarbana t , Ammoniumnitra t , Dini trosopen- 
tamethyl entetramin , Azodicarbonamid, Azbbisisnbutyranitril, 
p-Toluolsulf onylh ydrazid , ^ , ' -OxybisCbenzolsulf onylhydra- 
zid)., Diazoaminobenzol oder Diphenylaulf on-3 , 3 ' -disulf any 1- 
hydrazid sein; das losliche Material, das bei dem V/erfahren 
(i*) einzusetzen ist, kann entwedEr ein niedermalekulares 

20 Material oder ein Polymer sein, und ziuar unter der V/oraus- 
setzung, da8 seine Loslichkeit groQer als ,die Loslichkeit 
des Harzes fur das filmbildende Material ist, und dieses 
l/erfahren ist besonders geElgnet, uienn die dunne Schicht 
ein geharteter oder vernetzter Film ist; und die Teilchen- 

25 grBBe der Emulsion oder der Dispersion, dis bei dem vorste- 
hend beschriebenen V/erfahren (6) einzusetzen ist, sollte 
vorzugsuieise etwa 0,D1 bts 0,5 pm betragen. 

Die auf diese Ueise gebildete, aus einem Harz vom Polyure- 
3Q thantyp bestehende obere Schicht kann eine Dicke haben , die 
von der erf orderlichen Tintenmenge abhangt und unter der 
Bedingung, d^B ^sie 10 pm oder u^eniger betragt, keiner 
besonderen Einschrankung unterliegt. In der Praxis wird 
eine Dicke von Q,T bis 5 pm bevorzugt. Obuohl eine obere 
35 Schicht unter Ueruendung eines Materials, das durch luSBrige 
tinte zum Aufquellen gebracht oder darin gelpst uiird, so 
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1 daB Mikroporen nach dem Durchgang der uaBrigen Tinte zusam- 
menwachsen bzuj, koaleszieren gelassBn uerden, gebildet 
werden kann, wird es im allgemeinen bev/orzugt, fGr die 
Bildung der oberen Schicht sin Material zu wahlen, das 

5 durch waBrige Tinte nicht leicht zum Aufquellen gebracht 
Oder darin nicht leicht gelfist uiird, so daB es fur die An- 
uendung selbst unter den scharfen Bedingungen von hoher 
Temperatur und hoher Feuchtigkeit berei tgestell t und auch 
die untere Schicht unter derartigen Bedingungen geschUtzt 
uierden kann. 

Fiir die PorengroBen der porHsen oberen Schicht, die in der 
vorstehend beschriebenen Uleise hergestellt worden ist, kann 
ein Wert van 0,2 nm Oder mehr ausreichen, da im allgemeinen 

15 angenommen wird, daB die Grc5Be von liiassertei Ichen 0,2 pm be- 
tragt. Bei der praktischen Herstellung kfinnen die Poren- 
groBen jedoch von mindestena etua 2 nm bis zu einigen pm 
variieren, und alle diese GrBBen konnen geeignet sein, je- 
doch machen PorengrSBen von mehr als 100 nm die Schicht 

20 lichtundurchiassig. Fur ein lichtdurchlSssiges Aufzeich- 
nungsmaterial sollten die Porengrdflen i nf o Igedesse n vor- 
zugsueisB nicht mehr als 100 nm betragen. 

Fur die Bildung der oberen Schicht unter V/eriuendung der 
25 vorstehend beschriebenen Materialien kann dasselbe V/erfah- 
ren wie fur die Bildung der unteren Schicht angeuandt 
uierden. UJenn es erforderlich ist, daB die Dicke der oberen 
Schicht 0,01 bis 0,1 pm betrSgt, uerden die mit Buchstaben 
bedruckten Bereiche jedoch in dem Fall, daB die Dicke der 
30 oberen Schicht 0,1 pm Oberschrei te t , bei der Durchfuhrung 
der Aufzeichnung mit einer groBen Tintenmenge trObe bzw. 
verschuommen. Dadurch wird das unter Anwendung eines sol- 
chen auf gezeichneten BilldeB z.B. mit einem OHP projizierte 
Bild in dem Bereich, der dem vBrschuiommenen Bereich des 
36 aufgezeichneten Bildes entspricht, nachteiligerweise dun- 
kel, lueil dieser verschuiommene Bereich sine Lichtstreuung 
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1 erfahrt, so daB die eruunschte, den Tinten zugehorende 
Ferberzeugung bei dem projizierten Bild nicht erhalten 
Uiird. Andererseits kann nachteiligerweise keine V/erbesse- 
rung der Ti nt enauf nahmeei genschaf ten durch die obere 

5 Schicht erhalten ujerden, uenn die obere Schicht eine Dicke 
von Ljeniger als 0,01 pm hat. 

Das. erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial mit einem Grund- 
aufbau, wiei er vorstetiend beschrieben uurde, hat liberra- 
IQ schenderujeise Ti ntenauf nahmeeigenschaf t en und Tintenf ixier- 
eigenschaf ten , die im Uergleich zu dem bekannten Auf zeich- 
nungsmaterial ohne Bine solche obere Schicht merkllch ver- 
bessert sind, uienn seine obere Schicht eine geringere Dicke 
hat als die untere Schicht, uienn die Dicke der oberen 
Schicht 10 Mm oder uueniger betrSgt und wenn die obere 
Schi^:ht eine Dicke von 0,01 bis 0,1 pm hat, obuiohl die 
obere Schicht in demselben MaBe uie oder in geringerem MaBe 
als die untere Schicht hydrophiles V/erhalten zeigt, 

20 Dbwolil der theoretiscKe Grund dafur nicht klar ist, uiird 
zur Zeit angenommen, daS die vorstehend beschriebene obere 
Schicht nicht notuendigerweise als ununterbrochener Uberzug 
vorhanden ist, sondern daB ZBhllose aehr kleine Hohlraume, 
deren DberflSchen mikToskopisch unregelmaSig sind und durch 

25 die hindurch uMBrige Tinte in die untere Schicht eindringen 
kann, vorhanden sind und daB sich folglich die Tintentropf- 
chen, die aufgebracht worden sind, unter UergrBBerung ihrer 
BerQhrungsf lacben schnell agf den OberflMchen dieser Hohl- 
raume ausbreiten kBnrien, ujodurch die Absorbierbarkeit der 

30 Tinte durch die untere Schicht und die Fixiereigenschaf ten 
deutlich gefHrdert uerden kfinnen* 

Ferner bleibt die Tinte, die auf die DberflSche der oberen 
Schicht des erf indungsgemaBen Auf zei chnungsmaterials aufge- 
35 bracht worden ist bziu. daran anhaftet, nicht in der oberen 
Schicht, die ein geringes TintenrQckhalteyermfigen zeigt, 
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1 weil sie aus einem hydrophilen Polyurethan, das in demsel- 
ben MaBe uie ader in geringerem MaBe als die untere Schicht 
hydrophiles Uerhalten zeigt, in Form einer dOnnen Schicht 
mit einer Dicke v/on D.OI bis ueniger als 0,1 pm gebildet 

5 ist, sondern die Tinte geht schnell durch die obere Schicht 
hindurch und wird in der unteren Schicht, die ein groBeres 
Tintenruckhaltevermbgen zeigt, zuruckgehal ten und fixiert- 

Das erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial , dessen obere 
IQ Schicht aus einem Polyurethan gebildet uerden kann, das in 
demselben MaBe uie Oder in geringerem MaBe als die untere 
Schicht hydrophiles Verhalten zeigt, verursacht selbst in 
einer Atmosphere „ mit hoher Temperatur und hoher Feuchte 
keine V/erunreinigung von Geraten oder Bedienungspersonen 
3^5 Oder der Umgebung durch Absonderung bzu. Ausschuit zen der 
Tinte, die einmal aufgenommen warden ist, und ueist des 
Lieiteren kaum den Wachteil der Klebrigkeit der Obe.rflache 
unter den Bedingungen einer hohen Temperatur und einer 
hohen Feuchtigkeit auf. 

20 

Ferner hat das im Rahmen der Erfindung zu veruendende 
Pulver, das auf die vorstehend beschriebene obere Schicht 
aufgebracht uird und ein weiteres Merkmal der Erfindung 
darstellt, die Funktion, ausgezeichnete Tintenf ixiereigen- 

25 schaften und in dem Fall, daB das Auf zeichnungsmaterial fOr 
einen Drucker verwendet wird, die Eigenschaft einer glat- 
ten bzu. gleichmaBigen Forderung hervorzuruf en und dient 
ferner in dem Fall, daB mehrere Blatter des Auf zeichnungs- 
materials auf einanderges tapelt sind, zur Beseitigung der 

30 Eigenschaft des Blockens. 

Die Erfinder haben ausgedehnte Untersuchungen durchgef Qhrt , 
um dl^ vcfrsifehend eruiahnte Funktion - rir eTXtel^nV und -in' der 
Folge f estgestell t , daB die vorstehend erwahnte Funktion 
35 dadurch erhalten werden konnte, daB auf die obere Schicht 
geuisse Arten von Pulver aufgebracht wurden. 
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1 Das Pulver mit der vratGhend eru.ahnten Funktion kann v,or- 
zugsueisB ein feines Pulver mit einer KorngrBBe von 20 pm 
Oder u,eniQer sein. Beispiele dafur sind ein anorganisches 
Pulver me z.B. Siliciumdioxid , Ton bzuj. Kaolin, Talk, 
5 KiBselgur. Calciumcarbonat, Calciumsulfat. Bariumsulf at . 
Aluminiumsilicat. synthetischer Zeclith. Aluminiumoxid , 
Zinkoxid, Lithopone und Satinu,ei3 oder ein OTganiaches 
Pulver u)iB z.B. hfihere Fettsauren oder Salze davon (z.B. 
Aluminiumstearat und Calciumstearat ) und anionischa. kat- 

10 lanische, nich tionogene odar amphotere oberf ISchenak tive 
Stoffe. die bei Normaltemperatur fest sind. (z.B. Watrium- 
dDdecylbenzolsulfonat, Natriumlaurylaulf anat . Kaliumlauryl- 
sulfonat, Natriumstearylsulfo nat und Polyethylenglykalno- 
nylphenylethar mit ainem relativ hahen HLB-Wert). Ein sol- 

15 ches Pulver kann vorzugsueise in einem Anteil von 0,D1 bis 
1,0 g/cm^ auf die obere Sctiicht aufgebracht ujerdan. 

Die vorstehend BruiShhten Materialian konnen direkt als 
pulverfBrmige teilchen oder in Form einar Dispersion oder 

20 Biner Suspension in einem gaeigneten Fluid (z.B. Ulasser) 
aufgebracht uierden. Als V/erfahren zum AuPbringen des vor- 
stehend eru.ahnten Materials auf die dbera Schicht kBnnen 
z.B. das Eintauchen, der BQrstenstrich, das Aufspritzen, 
der Walzenauftrag und die elektros tatische Adsorption er- 

25 wMhTit warden. 

Das bevorzugte arf indungsgemSBe Auf zeichnungsmaterial mit 
dam vorstehend beschriebenen Erundaufbau ist im Vexglerch 
zu dam Aufzeichnungsmaterial. das auf der oberen Schicht 
30 kein Pulver aufu,eist, in bezug auf die Tintenauf nahmeeigen- 
schaften. die Tintenf ixiereiganschaf ten . die Bestandigkeit 
gegen. Blcckan. dia pestandiakeit gegen FingerabdrDcke und 
die Ferdere'igenschaften in einem Drucker deutlich verbes- 

sert i 
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1 Das Pulver, das auT die obere Schicht aufgebracht uiorden 
ist, ermoglicht uegen einer Uielzahl von kapillarenahnli- 
chen Hahlraumen, die as zuischen seinen Teilchen aufuieist, 
eine schnelle Diffusion der Tinte durch das Pulver mittels 

5 seiner Kapillaruiirkung , was dazu fuhrt, daB die Tinte die 
obere Schicht mit einer ueiten Flache erreichen kann. In- 
folgedessen uird angenommen, daB die synergistische Ulirkung 
mit dem Pulver, das auf die obere Schicht aufgebracht uird, 
die Tintenaufnahmeeigenschaften, die Tintenf ixiereigen- 
IQ schaften und die Fbrdereigenschaf ten deutlich verbessert. 

Da das Pulver auf die oberste Schicht aufgebracht luird, 
kBnnen gleichzeitig auch Funktionen, die als uichtig fur 
die praktische Anwendung angesehen uierden, z.B. die Uerhin- 
15 derung des Anhaftens von Fingerabdrucken Oder des Auftre- 
tens von Blocken beim Auf einanderstapeln von Blattern des 
Aufzeichnungsmaterials, efzielt uierden. 

Das erf indungsgemSBe Auf zeichnungsmaterial hat den Grund- 
20 aufbau, der vorstehend beschrieben uiorden ist, und bei der 
Cusf uhrungsf orm eines lichtdurchlassi^en Aufzeichnungsmate- 
rials uiird als Substrat ein lichtdurchlSssigea Material 
verwendet, uobei ea auch erforderlich ist, daB die Licht- 
ourchlSssigkeit der unteren Schicht, der oberen Schicht und 
25 oer Schicht aus feinem Pulver wahrend der Bildung solcher 
Srhlchten nicht beeintrSchtigt wlrd. Es ist jedoch auch 
mtlglich, in der unteren Schicht und/oder der oberen Schicht 
einen FQllstoff uiie z.B. Siliciumdioxid , Ton bzijj. Kaolin, 
Talk, Kieselgur, Calciumcarbonat , Calciumsulf at , Bariumsul- 
30 fat, Aluminiumstlicat, synthetischen Zeolith, Aluminium- 
oxld, Zinkoxid, Lithopone Oder SatinuieiB in einem Anteil, 
bei dem die Lichtdurchiassigkeit dieser Schichten nicht 
beeintrSchtigt uird, zu dispergieren . 

35 Die. ausreichende Lich tdurchlMa sigke it , die im Rahmen der 
Erfindung eruShnt uird, bezieht sich auf einen nachstehend 
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1 definierten linearen Transmiasionsf ak to r (oder eine Durch- 
IMssigkeit fQr geradliniges Licht) mit einen. liJert von min- 
destens 2 % Oder hoher und vorzugsuieise mindeatena 10 % 

oder hoher. 

^ Uenn dar lineara Transmi ssionaf aktor 2 % beMgt oder hoher 
ist, kann elne Betrachtung des auf gezeichneten Bildes durch 
Projaktion auf aine Bilduiahd. z.B. mit ainem OHP. mJiglich 
SEin. und ain linearer Tranamissionsf aktor mit ainem Uert 
10 v/on mehr als 10 % ist aru>unscht, um aine dautliche Betrach- 
tung setir kleinar Bereiche des auf gezeiohneten Bildes zu 
ermog lichen . 

Der lineare Transmiasionsf aktor (T dar im Rahman der 

15 Erfindung eruahht ^ird. bezieht sich auf den spektralen 
Transmissionsgrad des garadlinigen Lichts, das in eine 
Proba eintritt, durch diese Probe hindurchgeht , durch den 
Spalt an der lichtempf angenden Seite in einem mindestens 
a cm betrayenden Abstand v/on der Probe auf der Linie, die 
20 vm optischen Weg des einfallendan Lictits verlSngart u.orden 
ist. hindurohgegangen ist und im Detektor .empfangen uird- 
Dieser apektrale Transraissionsgrad uiird z.B, mit ainem 
selbstschreibenden Spektralphotometer (Model 323 Hitachi 
A«tp-recording Spectrophotometer; hergestellt durch Hitachi 
25 Seiaakusho) gemessen, Ferner tiird der lineare Transmissi- 
onsfaktor aus den, gemessenan spektralen Transmissionsgrad 
nach der folgenden Formal unter Anuiendung von Y-lilerten der 
Wormf arbtaierte ermittelt: 

T = Y/Vq 

30 

T : linearer Transmissionsf aktor , 
Y : Y-Wert dpr Probe und 
Yg! Y-LJert der Kontrallprobe 

35 Der lineare Tranamissionsf aktor bezieht sich demgemaB auf 
das geradlinlge Licht. und das Varfahren zur Beuertung der 
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1 Lichtdurchlassigkeitseigenschaften des Auf zeichnungsma ter i- 
als unter Anujendung des linearen Transmissionsf aktors unter- 
achBidet sich v/on dsn Uerfahren zur Beuiertung der Licht- 
durchlassigkeitseigenschaften unter Anwendung von Streu- 

5 licht uiB z.B. durchgelassenem Streulicht (uobei der Ourch- 
lassigkeitsgrad, der auch Streulicht einschlieBt, durch 
BereitatBllung einer Ulbrichtschen Kugel am rOckaeitigen 
Bereich der Probe ermittelt uird) Oder der OpazitSt (uobei 
die Ruckseite der Probe mit einer welBen bzui. einer schuar- 
zen Ruckschicht werkleidet yird und aus dem Uerhaltnis der 
in den beiden Fallen erhaltenen MeBuierte die OpazitSt er- 
mittelt iiiird). 

Die Problems bei den Beraten, bei denen ein optisches 
15 Warfahren angeuandt uiird, werden hauptsSchlich durch das 
Uerhalten von geradlinigem Licht verursacht, und die Er- 
mittlung des linearen Tranamisaionaf aktors eines Aufzeich- 
nungsmaterials ist inf olgedessen fQr die Beuiertung der 
Lichtdurchiassigkeitseigenschaften des eine Aufzeichnung 
20 tragenden Materials bzui. Bauteils, dasfOrdiese Berate 
verwendet. uerden soil, besondera uichtig. 

Ulenn z.B. ein mit einem OHP projiziertes Bild betrachtet 
wBrden soli. muB der keine Aufzeichnung aufueiaende Bereich 

25 des projizierten Bildea hell sein, d.h., der lineare Trans- 
missionsf aktor muB einen bestimmten Uert haben Oder hcjher 
sein, um ein Bild zu erhalten, das deutlich und leicht mit 
hohero Kontrast zuischen dem Bereich mit und dem Bereich 
ohne Aufzeichnung geaehen uerden kann. Einem Versuch zufol- 

30 ge, der bei einem OHP mit einem PrQfbild durchgefQhrt 
wurde, muB der lineare Transmissionsf aktor fQr den Licht- 
durchgang durch das Auf zeichnungsmaterial 2 % betragen Oder 

hBher sein, um ein" Bird* *u erhalten daar= fQr den vorate 

hend erughnten Zueck geeignet ist, und sollte vorzugsuieiae 

35 10 % betragen oder hBher sein, um ein deutlicheres Bild zu 
erhalten, und insbesondare 50 % betragen oder hBher sein. 
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1 Demzufolge muB der lineare Transraissionsf aktor eines Auf- 
zeichnungsmaterials. das fOr diesen Zuieck geeignet ist, 2 % 
betragen Oder htSher sein. 

5 Andererselts sollte bei AusfUhrungsformen der Erfindung. 
bei denen das Auf zeichnungsma terial lichtundurch ISssig ist, 
mindestens eine Schicht, die aus den am Auftjau des Auf- 
zeichnungsniaterials beteiligten Schichten, namlich dem 
Substrat, der unteren Schicht, der oberen Schicht und der 
10 Schicht. aus feinem Pulv/er, ausgeu^ahlt ist. -aus einem licht- 
undurchiassigen Material bestehen. 

Die Uerfahren zur Bildungder einzelnen Schichten bei 
lichtundurchlSssigen Ausf uhrungsf ormen sind dieaelben uie 

15 bei der vrstehend beschriebenen lichtdurchlMssigen AusfGh- 
rungsform/ Bei der lichtundurchlassigen Ausf Qhrungsf orm 
kann bei der Bildung der unteren Schicht und der Qberen 
Schicht eine groBe Menge der vorstehend eruahnten Fullatof- 
fe unter der Bedingung, daB das FilmbildungsvermQgen nicht 

20 beelntrachtigt uiird, veruehdet uierden. «-durch die sehr 
yuten Tintenaufnahmeeigenschaften und Fixiereigenschaf ten 
welter uerbessert uierden. 

Die Erfindung ist vorstehend unter Bezugnahine auf repri- 
25 aentativ/e Ausf Qhrungsf ormen des erf indungsgemaBen Aufzeich- 
nungsmaterials beschrieben uiorden, jedoch iat das erfin- 
dungsgemSBe Auf zeichnungsma terial natGrlich nicht auf diese 
Ausfuhrungsformen. eingeschrankt. Bei jeder der Ausfuhrungs- 
f ormen ist es auch moglich. in die untere Schicht und/oder 
30 die obere Schicht verschledene bekannte Zusatzstdffe mie 
z.B. Dispergiermittel, Fluoreszenzf arbstof f e , Mittel zur 
pHc^Regelun^, Entschaumungsmittel, Schmiermittel, Konservie- 
•rungsmittel und oberf ISchenaktivB Stoffe einzubeziehen. 
Ferner ktinnen in der oberen Schicht als Mittel zur V/erhin- 
35 derung der V/ergilbung verschledene Stabilisatoreo , wozu 
Organozinnstadilisatoren uie z.B. Dibutylzlnnmaleat und 
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1 Dioctylzinnmercaptid Oder andere Stabilisatoren uie z.B. 
Polypho3phit und Trisnonylphgnylphosphit gehoren , enthalten 
sein . 

5 Das erf indungsgemaBe Auf zeichnungsmaterial muB nicht unbe- 
dingt farbloa sein,. sondern kann auch farbig sein. 

Das vorstehend beschriebene erf indungsgemSBB Auf zeichnungs-^ 
material ist hinsichtlich der Aufnahme und dea Fixierens 

10 von Tinte deutlich v/erbessdrt, was durch die nachstehend 
beschriebenen Beiapiele bestStigt uiird. Beispielsueise gibt 
ea selbstverstandlich im Fall der monochromatiechen Farbe, 
auch bei der Aufzeichnung von Vollfarbe, und in dem Fall, 
daB Tinten (Auf zeichnungsf liissigkeiten) mit verschiedenen 

15 Farben in kurzer Zeit derart auf dieselbe Stelle aufge- 
bracht werden, daB sie sich uberlagern, keine Erscheinung 
des Herausf lieBens Oder Austretens bzu. Ausachuitzena der 
Tinten, und ein Bild mit hoher Aufliisung, das auch deutlich 
und hinsichtlich der Farbentuiickelbarkeit hervorragend ist, 

20 wird erhalten. Ferner kann das durchgelassene Licht im 
Fall der Anwendung fur die Betrachtung des auf gezeichneten 
Bildes durch Projektion mit einem optischen GerSt uie z.B. 
einem Diaprojektor oder einem DHP auf z.B. eine Bilduand 
gleichfarmiger bzu. homogener sein, da die kleinen 

25 Tintentropfchen, die aufgebracht uerden, mit einer Ausuei- 
tung fixiert uerden, deren AusmaB derart ist, daB sie sich 
mit anderen, benachbarten Bereichen nicht so ObermMBig 
uberlagern, uie es zum Vergleich bei dem bekannten Auf- 
zeichnungsmaterial der Fall ist. Dies fUhrt dazu, daB ein 

30 projiziertes Bild mit hervorragender , gleichm^SBiger Bild- 
dichte erhalten uird. Ferner kann das erf indungsgemaBe 
Auf zeichnungsmaterial in geigneter bJeise auch fQr andere 
Zuecke als die Qbliche Betrachtung der Bildoberf ISctVe-f^-z'^&i 
als Farbauszugsplatte bei der Herstellung von Positivplat- 

35 ten fUr den Farbendruck oder als CMF, das fQr eine Farb- 
Anzeige uie z.B. eine FlQssigkristallanzeige zu veruenden 
ist, angeurfhdt warden. 
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1 Die Tinte, die fur die Aufzeichnung auf dem erf indungsgeitia- 
B9n Aufzeichnungspapier bzu.. -material veruiendet uird, 
enthalt Uasaer (ein L£3sungsmi ttel ) und einen oiaaserlosli- 
chen Farbstoff (ein Farbmittel) als unbedingt notuiendige 
5 Bestandteile. Der wasserlosliche Farbstoff, der veriuendet 
uiird, uird aus bekannten Direktf arbstof f en , SMuref arbstof- 
fen und baaischen Farbstoffen ausgeujahXt. Der geeignete 
Gehalt dieser Farbmittel in der Tinte betrMgt 0,5 bis 30 
Geui.-% und vrzugsueise 1 bis 20 Geuj.-%. Zu LBsungsmitteln , 

10 die zusatzlioh zu Uasser fur die Tinte veruiendet uierden, 
geharen mit Uaaser mischbare LBsungsmittel uie Glykole. 
z.B. Glycerin, Ethyl englykol , Propylenglykol, Diethylengly- 
kol und Thiodiglykol; Glykolether, z.B. Methylcarbital , 
Ethylcarbital, Butylcarbitol, Me thylcellosolve , Ethylcel- 

15 Ibsqlve, Trieth yletig lykolmonamethylether und Triethyleng ly- 
kolmonoethylether und s tickstof fhaltige LBsungsmittel , z.B. 
N-MBthyl-2-pyrrpIidon, 1 , 3-OimBthy 1-2-imidazDlidinon und 
Formamid. Der geeignete blassergehalt in der Tinte betrSgt 
10 bis 90 Gbu.-%- 



20 



Die Erfindung luird durch die folgenden Beispiele naher 
eflSutert. Unter "Teilen" sind in den Beispielen Geuiichts- 
teile zu verstehen. 

25 Beispiel la 

Als lichtdurchlMssiges Substrat luurde eine Polyethylentere- 
phthalatfDlie mit einer Dicke van 100 pm (hergestellt durch 
Toray) veruiendet. Auf die Folie uiurde durch das Stabbe- 

30 schichtungsverfahren eine Beschichtungslosung A mit der 
nachstehend gezeigten Zusammensetzung aufgebracht. Darin 
ujuTdfi getrocknet "t^i 20 min). um eine untere Schicht zu 

bilden, die nach dem Trocknen eine Fllmdxcke von 20 pm 
hatte. Auf die untere Schicht uiurde dann eine Beschich- 

35 tungslBsung B (nachstehend gezeigt) aufgebracht. Dann uurde 
getrocknet (60 °C; 15 min), um eine obere Schicht zu bil- 
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1 den, die nach dem Tracknen eine Filmdicke von 3 prn hatte. 
Auf diese Ueise wurde ein erf indungsgemaBes lichtdurchlas- 
siges Auf zeichnungsmaterial erhalten^ 

5 Zusammensetzung der Beschichtungslosung A: 
Polyvinylpyrrolidon H-9D 

(hergestellt durch GAP) 15 Teile 

Uasser 85 Teile 



IQ Zusammensetzung der Beschichtungslosung B :^ 

CarboxymethylcellulosB (Cellogen BS: her- 
gestellt durch Daiichi Kogyo Seiyaku K.K.) 
Uasser 



2 Teile 
98 Teile 



15 Das auf diese UJeise erhaltene e rf IndungsgemaBe Aufzeich- 
nungsmater ial war farblos und lichtdurchlassig . Mit diesem 
Auf zeichnungsmaterial uiurde unter V/erwendung der vier Tin- 
tenarten, die nachstehend gezeigt uerden, eine Tintenstrahl- 
Aufzeichnung mittels einer Auf zeichnungsvorrichtung mit 

20 einem TrBpf chenabruf -Tintenstrahl-Auf zeichnungskopf , der 
fflittels Bines Piezovibrators Tinte ausstielj, durchgefuhrt 
(Durchmesser der AusstoBof f nung : 65 pm; Steuerspannung fGr 
den Piezovibrator: 70 V; Frequenz: 3 kHz). 



25 



30 



35 



Gelbe Tinte (Zusammensetzung) 

C.I. Direct Yellow 86 2 Teile 

l\l-MBthyl-2-pyrrolidon 10 Teile 

Oiethylenglykol 20 Teile 

Polyethylenglykol #200 15 Teile 

Uasser 55 Teile 

Purpurne Tinte (Zusammensetzung) 

CI . r, * A1c i d pre d 3 5 ' 2' TWl 1^ 

l\l-Methyl-2-pyrrolidon 10 Teile 

Diethylenglykol 20 Teile 

PolyethylenglykDl #200 15 Telle 

Uasser 55 Teile 



BNSOOCID: <DE_3523269A1J_> 



3 5 23269 



DE *t970 



Blaugrflne Tinte ( Zusamroensetzung ) 

C.I. Direct Blue 86 2 Teile 

N-Methyl-2--pyrrolidan 10 Teile 

Diethylenglykol - 20 Teile 

Polyethylenglykol #200 15 Teile 

Uasser 

Schuiarze Tinte (Zusammenaetzung) 



55 Teile 



10 



C.I* Food Black 2 


2 Teile 


N-Methy 1-2-pyrroliclon 


10 Teile 


Diethylenglykol 


20 Teile 


Polyethylenglykol #200 


15 Teile 


hJasser 


55 Teile 


Beuertung des Auf zeichnungsmaterials in 



diesem Beispiel. sind in Tabelle 1a gezeigt. Die einzelnen 
BetuertungsgegenatMndB in Tabelle la uiurden gemSB den fol- 
genden Uerfahren gemessen: 

20 1) Die FixierdaueT der Tinte uiurde bestimmt, indem die Zeit 
gemessen uurde, die verging, bis an den Fingern keine Tinte 
anhaftete, uienn das Auf zeichnungsmaterial nach der . Auf zeich- 
nung bei Raumtemperatur stehengeLassen und das aufgezeich- 
nete Bild mit den Fingern berflhrt wurde. 

25 

2) Die Punktdichte der Tintenpunkte uiurde bei schuiarzen 
■ Punkten mittels eines Mikraschuiarzungsmessers (Sakura 
Microdensitometer PDM-5; hergestellt durch Konishiraku 
Shashin Kogyo K.K.) gemessen, uiobei JIS K 7505 fQr Druck- 
30 buchstaben-Mikropunkte angeuiandt uiurde. 

3X, Die Eignung f dr einen DHP (DverhBadpjrgjBk tor) als typi- 
sches Beispiel fOr kin optiscbes GerSt uurde beurteilt, 
Indem das auf gezeichnete Bild, das mit einem GHP auf elne 
35 Bllduiand projiziert uiurde. viauell geprQft uiurde. In dem 
Fall. daB der keine Aufzeichnung aufuieisende Bereich hell 
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1 uiar und das auf gezeichnete Bild ein deutliches projiziertes 
Bild mit hoher optischer Oichte (OD) und hohem Contrast 
liefertB, uurde die Beuertung durch O ausgedruckt; in dem 
Fall, daB der keine Aufzeichnung auf ueisende Bereich ein 
5 uienig dunkel mar und das auf gezeichnete Bild einen etuas 
niedrigeren DD-Uert hatte und Linien mit einer Abstandswei- 
te von 0,5 mm und einer Dicke von 0,25 mm zeigte, die nicht 
deutlich voneinander unterschieden uierden konnten, uiurde 
die Beuiertung durch A, ausgedrOckt: und in dem Fall, daB 

10 der keine Auf zeichnung "aufweisende Bereich merklich dunkel 
war und das auf gezeichnete Bild. Linien mit einer Abstaiids- 
weite von 1 mm und einer Dicke von 0,3 mm zeigte, die nicht 
deutlich voneinander unterschieden uierden konnten, Oder daB 
das aufgezelchnete Bild nicht von dem keine Aufzeichnung 

15 aufueisenden Bereich unterschieden uerden konnte, uurde die 
BeiiJErtung durch x ausgedrQckt. 

t») Der lineare Transmissionsf aktor uurde aus der vorstehen- 
den Formel CD ermittelt, indem der spektrale Transmissi- 
20 onsgrad mit einem selbstschreibenden Spek tralphotometer 
(Model 323 Hitachi Auto-recording Spectrophotometer; herge- 
stellt durch Hitachi Seisakusho) gemessen fijurde, uiobei der 
Abstand von der Probe zu dem Fenster an der lichtempf engen- 
den Seite bei 9 cm gehalten uurde. 



25 



Beispiel 2a 



Nach demselben Uerfahren uie in Beispiel 1a, jedoch unter 
Ueruiendung eines Kunstdruckpapiers als Substrata uurde ein 

30 erf indungsgemaOea Auf zeichnungsmaterial hergestellt. Dieses 
Auf zeichnungsmaterial war uieiS und lichtundurchlaaalg. Mit 
dem Auf zeichnungsmaterial uiurde dieselbe Tintenstrahl- 
..Autzetchnung in gleicher Uleise uiie in Beispiel 1a durchge- 
fGhrt, und die Auf zeichnurigseigenschaf ten uurden in glei- 

35 Cher Ueise uie in Beispiel la beuiertet. Die Ergebnisse sind 
in Tabelle la gezeigt. 
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1 Beispiel 3a 

Es uiurde eine Polyethylenterephthaiatf olie mit einer Dicke 
van 100 pn, (hergestellt durch Teijin. Ltd.) varuendet. Auf 
5 die Folie uiurde durch das Stabbeschichtungsv/erf ahren eine 
Beschichtungsiesung A mit der nachstehend gezeigten Zusam- 
mensetzung aufgebracht. Dann uiurde getrocknet CSO °C; 1 h) , 
um sine untere Bchicht zu bilden, dienachdem Trocknen 
eine Filmdicke van 1D0 pm hatte. Auf die untere Schicht 
.urde dann eine BeschichtungslOeung B (nachstehend geZ.igt) 
aufgebracht. Dann u.urda getrocknet (BO "C; 20 min). um eine 
obere Schicht zu bilden. die nach dem Trccknen eine Film- 
dicke von 5 pm hatte. Ferner uiurde die untere Schicht zu- 
sammen mit der cberen Schicht vn der Po lyethylentere- 
phthalatfolie abgezogen. uiobei ein arf indungsgemaBes Ixcht- 
durchlassiges Auf zeichnungamaterial arhalten uiurde. 

ZusammensBtzung der BeschichtungslBsung A: 

Polvvinylalkohol (PVA 

^ n„ ^ 1Q Teile 

on hergestellt durch Kuraray Co.; 

20 ' « go Telle 

biasser 

Zusairnnensetzung der Beschichtungslfisung B: 

AcrylsSureester ^ ^ 

' 5 Teile 

25 (Dlcalac S 1235) ^^^^^ 

Ethanol 

Mit dem Aufzeichnungsmaterlal u,urde eine Tintenstrahl- 
Aufzelchnung in gleicher Uieise uie in Beispiel la durchga- 
on fQhrt, und die Auf zeichnungseigenschaf ten uiurden xn glei- 
Cher bJeise uiie in Beispiel la beu,ertet. .obei die" in Tabel- 
le la gezeigten Ergebnisse erhalten uurden. 
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1 Beispiel ^fa 



Ala Substrat wurde ein Kiunstdruckpapier veruiendet. Auf das 
Substrat uiurde durch das Stabbeschichtungsverf ahren eine 
5 Beschichtungslosung A mit der nachstehend gezeigten Zusam- 
mensetzung aufgebracht. Dann uiurde getrocknet (50 »C: 
20 min), um eine untere Schicht zu bilden. die nach dem 
Trocknen eine Filmdicke von 25 pm hatte. Auf die untere 
Schicht ujurde dann eine Beschichtungslosung B (nachstehend 
,0 gezeigt) aufgebracht. Dann uiurde getrocknet (70 "C; 10 n,in) . 
un, eine obere Schicht zu bilden. die nach dem Trocknen eine 
Filmdicke von 2 pm hatte. Auf diese Ueise u.urde ein erfin- 
dungsgemSBes 1 ichtundurchlassiges Auf zeichnungsmaterial 
erhalten. 

1 5 

Zusammensetzung der Beschichtungslfisung A: 
UasserlQsllches Acrylharz (Cogam Hlil-7; 
hergestellt durch Shouia Kobunshi Co.) 
Feinpulvriges Siliciumdioxid (Siloid #Zkk; 
hergestellt durch Fuji Davidson Co.) 
Uasser 



20 



20 Telle 

5 Telle 
75 Telle 



Zusammensetzung der BesohichtungslHaung B: 
Polyvinylacetat (Movinyl 303; 
25 hergestellt durch Hoechst AG) 

lilasser 



10 Telle 
90 Telle 



Mit dem Aufzeichnungsmaterial ujurde dieselbe Tintenatrahl- 
Aufzeichnung uiie in Beispiel 1a durchgef Qhrt . und die Auf- 
30 zeichnungseigenachaften uurden in gleicher Ueise uiie in 
Beispiel la beu,ertet. u.obei die in Tabelle 1a gezeigten 

Ergebnisse erhalten uiurden. 
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1 Uergleichsbeispiele la, 2a und l*a 

Zum V/ergleich uiurden Auf zeichnungsmatErialien Mhnlich uie 
in BeispiBlen 1a, 2a und ka hergestellt, auBer daB keine 
5 obere Schicht gebildet uiurde, und mlt diesan Auf zeichnungs- 
materialien uurde dieselbe Tintenstrahl-Auf zeichnung uie in 
Beispiel la durcbgef uhrt . Die Ergebnisse der Beuertung der 
Aufzeichnungseigenschaften, die in gleicher lileise uie in 
Beispiel la durchgefQhrt uiurde, sind in Tabelle la gezeigt. 



10 



Uergieichsbelspiel 3a 



Zum Uergleich uiurde ein Auf zeichnungamaterial Mhnlich uie 
in Beispiel 3a hergestellt, aufler daB keine untere Schicht 
15 gebildet uurde, und mit diesem Auf zeichnungsmaterial uiurde 
dieselbe Tintenstrahl-Auf zeichnung uiie in Beispiel la 
durchgefQhrt. Die Ergebnisse der Beuertung der Aufzeich- 
nungseigenschaften, die in gleicher Ueise uie in Beispiel 
la durchgefUhrt uurde, sind iri Tabelle 1a gezeigt. 



20 



25 



Tabelle la 

Beispiel 
la 2a 3a f»a_ 



Fixierdauer der Tinte 

20 "C; 65 56 rel. Feuchte 1,5 min 1,5 min 1*5 s 1,5 min 
20 *'C; 85 % rel. Feuchte 1 min 1 min 3D s ^f5 s 



Llnearer Transmissions- 
30 faktor 



76 % - 78 % 



Punktdichte 1,2 1.0 1.0 

Eignung f Or OHP Q - 'Q 
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V/ergleichsbei spiel 
1a 2a 3a Ua 



3 min 
HA* 

78 % 
0,9 

o 



3 min >30 min 10 min 

KA 30 min KA 



Fixierdauer der Tinte 
20 °C; 65 % Tel. Feuchte 
5 20 °C; 85 % rel. Feuchte 
Linearer Transmissions- 
faktor 
Punktdichte 
Eignung fQr OHP 

10 

*) KA bedeutet, daB das auf gezeichnete Bild klebrig und kei- 
ne Aufzeichnung mQglich uar. 



1,2 



ao % 
1,1 

o 



1,0 



Beispiel 1b 



15 



20 



Als lichtdurchlassiges Substrat Ljurde eine Po lye thyl entere- 
phthalatf oliB mit einer Dicke von 100 pm (hergestellt durch 
Toray) verwendet. Auf die Folie uiurde durch das Stabbe- 
schichtungsverf ahren eine Beschichtungslosung A mit der 
nachstehend gezeigten Zusammensetzung aufgebracht. Dann 
uurde getrocknet (60 2D min), urn eine untere Schicht zu 

bilden, die nach dam Trocknen eine Filmtiicke von 20 pm 
hatte. Auf die untere Schicht uiurde dann eine Beschich- 
tungslosung B (nachstehend gezeigt) aufgebracht. Dann uiurde 
25 getrocknet C60 **C; 5 min), urn eine mikroporfiae obere Schicht 
zu bilden, die nach dem Trocknen eine Filmdicke von 3 pm 
hatte. Auf diese bJeise uiurde ein erf indungsgemaBes licht- 
durchlassiges Auf zeichnungsmate rial erhalten. 



30 Zusammensetzung der BeschichtungslQsung A: 
S tyro 1-Mb leinsBuremonoester- Copo- 
lymer (Oiscoa t-N-14 ; hergestellt 
durch Daiichi Kogyo Seiyaku) 
lilasser 

35 



15 Telle 
85 Telle 
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1 Zusammensetzung der Beschichtungsloaung B: 
Polye therpolyurethan (Tricoat G; 

hergestellt durch Taiho Kogyo Co.) 2D Teile 

„ ^ 80 Teile 

Acetan 

5 

Das auf diese bJeise erhaltene erf indungsgemaBe Auf zexch- . 
nungsmaterial war farblos und lichtdurchlMssig. 

Beiapiel 2b 

10 . 
Nach demselben Verfahren uia in Beispiel 1b, jedoch unter 

Ueruiendung einea hunstdruckpapiers als Substrat, wurde ein 
erfindungsgemaBea Auf zeichnungsmaterial hergestellt. Dieses 
AufzeichnuTigsmaterial war ueiB und iichtundurchlassig, und 
15 die Gresin der Mikroporen uiaren dieselben uie in Beispiel 
lb. 

Beispiel 3b 

20 Es uurde eine Polye thylenterephthalatfolie mit elner Dloke 
von 100 pm Chergestellt durch Teijin. Ltd.; veruiendet. Auf 
die FoXie uiurde durch das Stabbeschichtungavepfahren eine 
Beschichtungslosung A mit der nachslehend gezeigten Zusam- 
mensetzung aufgebracht. Oann wurde getroqknet (BO *C; 1 h) , 

25 um eine- untere Sohioht zu bilden, die nach dem Trocknen 
eine Filmdicke van . 100 pm hatte . Auf die untere Schicht 

■ ufurde dann eine BeschichtungslQSung B (nachstehend gszeigt) 
aufgebracht. Dann uurde getrocknet C80 "C; 10 min), urn eine 
obexe -Schicht zu bilden, die nach dem Trocknen eine Film- 

30 dioke von 1 pm hatte. Ferner wurde die untere Schicht ru- 
aammen mit der oberen Schicht von der Polyethylentere- 
phtbalatfoaiR. abgezogen,. wPbei e.in erf indungsgemSBes^. licht- 
durchlastsiges Auf zeichnungsmaterial erhalten uurde. 

35 
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1 Zusammensetzung der BeschichtungslOsung A: 
Poly vinylalkohol (PVA 220; 
hergestellt durch Kuraray Co.) 
Wasser 



DE ^97D 



10 Telle 
90 Telle 



Zusammensetzung der Beschlchtungelosung B 
Uasserdispergierbares Urethanharz 
(Superflex 2DD; hergestellt durch 
Dallchl Kogyo Seiyaku Co.) 
LJasser 



20 Telle 
BQ Telle 



Belsplel 4b 

Als Substrat uiurde ein Kunstdruckpapler veruendet. Auf das 
^5 Substrat uiurde durch das Stabbesch 1 chtungsver f ahren elne 
Beschlchtungslosung A mlt der nachstehend gezelgten Zusam- 
«ensetzung aufgebracht. Dann uurde getrocknet (50 °C; 
20 mln), urn eine untere Schicht zu.bilden, die nach dem 
Trocknen elne Filmdicke von 25 hatte. Auf die untere 
20 Schicht uiurde dann elne Mischung der Beschichtungsl£5sungen 
0-^ und B-2, die nachstehend gezelgt uerden, in einem 
Gcwlchtsverhaltnls von 2 : 1 aufgebracht. Dann uiurde ge- 
trocknet <70 °C; 5 mln), urn elne obere Schicht zu bilden, 
die nach dem Trocknen elne Filmdicke von 0,5 pm hatte. Auf 
25 dleoe Uelse wurde ein erf IndungsgemSBes Auf zeichnungsma- 
terlal erhalten. 



Zusanmensetzung der BeschlchtungalQsung A: 
Uasserlosliches Acrylharz (Cogam HliJ-7; 
30 hergestellt durch Shouia Kobunshi Co.) 

Feinpulvriges Si liclumdioxld (Siloid tfZ^k; 
hergestellt durch Fuji Davidson Co.) 



20 Telle 

5 Telle 
75 Tebl e*^^ 



35 
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1 Zusammensetzung der Beschichtungalosung B-1: 
Polyester (Desmophen 8D0 ; Bayer) 
Polyester (Desmophen 1100; Bayer) 
LosungamittGlmischung ( Ethyl ace tat/ 

5 Methylcellosolve/ToluQl = 1/1/1) 



DE ^+970 

5 Teile 
5 Telle 

90 Telle 



Zusammensetzung der BeschichtungslBsung B-2: 
PolyisQcyana t (Coronate L; hergestellt 

durch Nippon Polyurethane Kogyo Co.) 38 Telle 

Toluol 



62 Telle 



Mit den in den vorstehenden Beispielen 1b bis kb erhaltenen 
Aufzeichnungsmaterlalien uiurde in gleicher lileise uiie in 
Beisplel la unter Anuendung derselben vier Tintenarten uiie 
15 in eeispiel. la eine Tintenstrahl-Auf zeichnung durchgef Qhrt . 
Die AufzHichnungseigGnschaf ten wurden in derselben liJeise 
uiie in Beispiel la beuiertet. Die Beuiertungsergebnisse der 
Auf zeichnuhgsmaterialien der Beispiele lb bis 4b sind in 
TabellB lb gezeigt. 

20 

VergleichsbeispielB 1b und -2b 

Beispiel lb uurde zur Herstellung von zum Uergleich dienen- 
den Aufzeichnungsmaterialien uiederholt, wobei Jedoch als. 

25 Beschlchtungalfisung 8 die BesGhichtungsiesungen mit der 
nachstehend gezeigten Zusammensetzung veruiendet uurden. Mit 
den erhaltenen Aufzeichnungsmaterialien uiurde dieselbe 
Tintenstrahl-Aufzeichnung uile in Beispielen lb bis hb 
durchgefUhr-b. Die Ergebnisse der Beuertung der Aufzeich- 

30 nungseigenschaf ten. die in derselben Ueise u.le in fleispie- 
len lb bis '♦b durchgef Ohrt uurde, sind in Tabelle 1b ge- 
zeigt. 
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1 Zusammenaetzung der Beschichtungsiasung B in V/ergleichsbei- 

spicl 1b: 

Alkydharz (Hariphthal C0G-i*0-50T; 

hergestellt durch Harime Kasei Co.) 10 Teile 

5 Xylol 90 TeilE 

Zusammenaetzung der Beschichtungsiasung B in V/ergleichshBi- 

spiel 2b: 

Polyaminosaureharz (Ajicoat TC-10; 

hergestBllt durch Ajinomoto Co.) 10 Teile 

Ethylacetat Teile 
Toluol . ^5 Telle 



15 



20 



Fixierdauer der Tinte 
2D °C; 65 % rel. Feuchte 

20 °C; 85 % rel. Feuchte 



Linearer Transmiasions- 
faktor 
25 Punktdichte 

Eignung fQr DHP 



30 Fixierdauer der Tinte 
20 ''C; 65 % rel- Feuchte 
20 °C; 85 % rel. Feuchte 
Linearer Transmissions- 
faktor 

35 Punktdichte 

Eignung fflr OHP 



lb 



Tabelle lb 

Beispiel 
2b 3b 



1 min 1 min 1 min 

15 s 

if 5 s ^5 s 1 min 



72 % 
D,9 1,0 

o - 



4b 



1 min 
30 s 
1 min 
1*5 s 



BO % 
1,0 1,0 



O 

V/ergleichabeispiel 



lb 



2b 



30 min 13 rain 
30 min 12 min 



76 * 
0,9 

O 



80 % 
1.0 . 

o 
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1 Beispiel 1c 3523269 
Als lichtdurchiassiges Subs-trat uiuxde eine Polyethylentere- 
phthalatfolie mit einer Dicke von 10Q pm (hergestellt durch 
5 Toray) veruiendet. Auf die Folie uiurde durch das Stabbe- 
schichtungsverfahren eine Beschichtungslosung A mit der 
nachstehend gezeigten Zusammensetzung aufgebracht. Dann 
uiurde getrocknet (60 "C; 20 min), um eine untere Schicht zu 
bilden, die nach demTrocknen eine Filmdicke von 10pm 

10 hatte. Auf die untere Schicht uurde dann eine Beschich- 
tungsiasung B (nachstehend gezeigt) aufgebracht. Dann uiurde 
QBtrocknet (SO °C; 15 min), um eine pbere Schicht zu bil- 
den, die nach dem Trocknen eine Filtndicke von 1 pm hatte - 
Auf diese Ueise ujurde ein erf indungsgemMBes lichtdurchlaa- 

j_5 siges Auf zeichnungsmaterial erhalten. 



20 



Zusammensetzung der BeschichtungslSauiTg A: 
UasserlBslictiBS Acrylharz (Cpgam HliI-7; 
hergestellt durch Shaua Kobunshi Co.) 
Polyvinylalkohol CPVA-ifZa; her- 
gestellt durch Kuraray Co.) 
liJasser 



20 Telle 

5 Telle 
75 Telle 



Zusamroensetzung der BeschichtungslSsung B 
25 Hydrophiles Urethanharz (Tricoat G; 

hergestellt durch Taiho Mogyo Co.) 
Aceton 



10 Teile 
9Q Teile 



Das auf diese Ueise erhaltene erf indungsgemaBe Aufzeich- 
30 nungsmaterial war farblos und lichtdurchlSssig. 



Beispiel Zc 

Nach demselben Uerfahren i..iB in Beispiel 1c, jedoch unter 
35 V/eriuendung eines Kunstdruckpapiers als Substrat, uiurde ein 
erflndungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial hergestellt. 
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Es uurde eine Polye thylentereplithalatf olie mit elner Dicke 
uon 10D pm (hergestellt durch Teijin, Ltd.) v/erbiendBt- Auf 
5 die Folie uurde durch das Stabbeschichtungsverf ahren eine 
BeschichtungslcDsung A mit der nachstehend gezeigten Zus.am- 
mensetzung aufgebracht, Dann uurde getrocknet (80 **C; 1 h), 
um eine untere Schicht zu bilden^ die nach dem Trocknen 
Bine Filmdicke von 100 pm hatte- Auf die untere Schicht 

IQ uurde dann eine Beschichtungslosung B (nachstehend gezeigt) 
aufgebracht. Dann uurde getrocknet (flO 20 min), um eine 

abere Schicht zu bilden, die nach dem Trocknen eine Film- 
dicke von 3 hatte. Ferner uurde die untere Schicht zu- 
sammen mit der oberen Schicht von der Polyethylentere- 

15 phthalatfolie abgezogen, uobei ein erf indungsgemaQes licht- 
durchlassiges Auf zeichnungsmaterial erhalten uurde • 

Zusammensetzung der aeschichtungslBsung A: 
Polyvinylalkohol (PVA 220; 
20 hergestellt durch Kuraray Co.) 5 Telle 

Palyvinyipyrrolidon (PV/P D-9D; 

hergestellt durch GAF) 5 Telle 

Uiasser 90 Telle 

25 Zusammensetzung der BeschichtungslBsung B: 

Carboxymethylcellulose (Celogen BS; her- 
gestellt durch Daiichi Kagyo Seiyaku Co.) 2 Telle 
Uasser 98 Telle 

30 Belspiel ^c 

Als Substrat diente dasselbe Material, das in Beispiel 1c 
al&* Strbstrat veruendet uurdev ^Auf^ dcrs^ Buhstrat uurde durch 
das Stabbeschichtungsverf ahren eine BeschichtungslBsung A 
35 mit der nachstehend gezeigten Zusammensetzung aufgebrscht. 
Dann uurde getrocknet (50 **C; 20 min), um eine untere 



BNSOOCID; <DE 3£23269A1J_> 



3523269 



.51- 1*970 



1 Schicht zu bilden. die nach dera Tracknen eine Filmdicke 
von a pm hatte. Auf die untere Schicht uurde dann eine 
BBSchichtungslosung B (nachstehend gezeigt) aufgebracht. 
Dann uiurde getrocknet (70 "C; 10 min). um eine obere 

5 Schicht zu bilden, die nach dem Trocknen eine Filmdicke 
von 2 pm hatte. ftuf diese IDeise uurde Bin erf indungsgemaBes 
Auf zeichnungamaterial erhalten. 

Zusammensetzung der BeschichtungaliSsung A: 
Hydroxyethylcellulose (HEC AH-15; 

hergestellt durch Fuji Chemical Co.) 5 Teile 



5 Teile 
95 Teile 



95 Teile 
Uaaser 

ZusammenaBtzung der BeachichtungslBsung B: 

Acrylharz (Dicalac S-1235; herge- 
stellt durch Daido Kasei Kogyo Co.) 
taiasser 

UergleiohsbeiBpiele 1c und 2o 

20 

Zum Uergl-eich uurrien Auf zeichnungama terialien in derselben 
Ueise uiie in Beispielen lc und 3c hergestellt . auBer daB 
keine obere Schicht gebildet uurde. 

25 Uergleichsbeiapiel 3c 

Zum Uergleidh uurde ein Auf zeichnungamaterial hergestellt, 
indem Beispiel 1c uiederholt uurde. uobei jedoch die Dioke 
der unteren Schicht zu 1 pm und die Dicke der oberen 
30 Schicht zu ID pm verSndert uurde. 

UexglelchsbBlap^el ,>o 

Zum Uergleich uurde ein Auf zeichnungamaterial hergestellt, 
35 indem Beispiel ^.c wiederholt uurde, uiobei jedoch die Olcke 
der unteren Schicht zu 2 pm und die Dicke der oberen 
Schicht zu T5 pm verandert uurde. 
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1 Mit den in den Beispielen 1c bis t»c und den Uergleichsbe i- 
spielen 1c bis ^fC erhaltenen Auf zeichnungsmaterialien uurde 
in gleicher Weise uiie in Beispiel la unter Anujendung 
derselben vier Tintenarten uie in Beispiel 1a eine Tinten- 

5 strahl-Aufzeichnung durchgef uhrt . Die Auf zeichnungseigen- 
schaften uurtien in derselben Ueise ujie in Beispiel 1a 
beuertet. 

Die Beuertungsergebnisse der Auf zeichnungsmaterialien der 
10 Beispiele 1c bis Uc und der Uergleichsbeispiele 1c bis kc 
sind in Tabelle 1c gezeigt. 

Tabelle 1c 



15 

Fixierdauer der Tinte 
2D "C; 65 % rel. Feuchte 
20 "C; 85 % rel. Feuchte 
20 Linearer Transmissions- 
f aktor 
Punktdichte 
Eignung fOr OHP 

25 

Fixierdauer der Tinte 
20 "C; 65 % rel. Feuchte 
20 "C; S5 % rel. Feuchte 
3Q Linearer Trensmiaaiona- 
f aktor 
Punktdichte 
Eignung f Qr OHP 



1c 



O 



1c 



Beispiel 

2c 3c 



15 s 
15 s 

78 % 
□ ,9 



15 s 
15 a 



1,2 



1*5 3 

1*5 B 

80 % 
1,0 



o 



15 a 
30 a 



1,0 

o 



Vergleichabeiapiel 



2c 



3c 



1 min 
KA* 

60 % 
1,0 



o 



1 min 
KA 

78 % 
1.0 

O • 



3 min >3D min 
15 min 30 min 

72 % 78 % 
0,8 1,0 

Q. . O ■ 



35 O KA bedeutet, daB das auf gezeichnete Bild klebrig und kei- 
ne Aufzeichnung mBglich war. 
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1 Beispiel 1d 
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Als lichtdurchlBSsiges Substrat uurde eine PolyethylentBre- 
ptithalatfolie mit einer Dicks von 100 (hergestellt durch 
5 Toray Co.) verujendet. Auf die Folie uiurde durch das Stabbe- 
achichtungsverfahren eine BeschichtungslDsung A rait der 
nachatehend gezeigten Zusammensetzung aufgebracht. Dann 
ujurde getrocknet C60 °C; ZD rtiin), um eine untere Schicht zu 
bilden, die nach dem Trccknen eine Filmdicke von 1Q pm 

10 hatte. Auf die untere Schicht uiurrie dann eine Beschich- 
tungslcsung B (nachstehend gezeigt) aufgebracht. Oann uurde 
getrocknet (60 °C; 15 min), um eine obere Schicht zu bil- 
den, die nach dem Tracknen eine Filmdicke von 1 pm hatte. 
Auf' diese UJeiae uurde ein erf indungsgemSBes lichtdurchlMs- 

15 siges Auf zeichnungsmaterial erhalten. 

Zusammensetzung der Beachichtungslosung A: 
Uasserlosliches Acrylharz (Gogam IjJH-7; 
hergestellt durch Shouia Kobunshi Co.) 
20 Polyvinylalkohal (P\/A-^»2D; her- 

gestellt durch Huraray Co.) 
Ulasser 



20 Telle 

5 Telle 
75 Telle 



ZuaammensBtzung der Beachichtungslosung B; 
25 Hydrophiles Urethanharz (Tricoat G; 

hergestellt durch Taiho Kogyo Co.) 
Ace ton 



10 Teile 
90 Teile 



Das auf diese Ueise erhaltehe erf indungsgemMBe Aufzeich- 
30 nungsmaterial uar farblos und lichtdurchlaasig. 



Beispiel 2d 

Nach demselben Verfahren uie in Beispiel 1d, jedoch unter 
35 Ueruendung eines Kunstdruckpapiers als Substrat, uurde ein 
erFindungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial hergestellt. 
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Es tjurde eine Polye thyl entereph thalatf alie mlt einer Dicke 
von 1DD (hergestellt durch Teijin, Ltd.) verujendet. Auf 
5 die FoliE uurde durch das Stabbeschichtungsverf ahren eine 
Beschichtungsiesung A mit der nachstehend gezeigten Zusam- 
mensetzung aufgebracht. Dann uiurde getrocknet (BO 1 h) , 

um eine untere Schicht zu bilden, die nach dem Trocknen 
eine Filmdicke von 100 hatte. Auf die untere Schicht 
luurde dann eine Beschichtungslbsung B (nachstehend gezeigt) 
aufgebracht, Dann ajurde getrocknet (60 °C ; 20 min), um eine 
obere Schicht zu bilden, die nach dem Trocknen eine Film- 
dicke von 3 pm hatte. Ferner wurde die untere Schicht zu- 
sammen mit der oberen Schicht von der Po lyethylentere- 
phthalatf olie abgezogen, ujobei ein erf indungsgemaSes licht- 
durchlassiges Auf zeichnungsmaterial erhalten wurde. 

Zusammensetzung der Beschichtungslosung A: 
Polyvinylalkohol (PVA 220; 
20 hergestellt durch Huraray Co.) 5 Teile 

Polyvinylpyrrolidon (PVP H-90; 

hergestellt durch GAF) 5 Teile 

Uasser 5° Teile 

25 Zusammensetzung der BeschichtungslBsung B: 

Carboxymethylcellulose (Celogen BS; her- 
gestellt durch Daiichi Kogyo Seiyaku Co.) 2 Teile 
Uasser 93 Teile 

30 Beispiel kti 

Als Substrat diente dasselbe Material, das in Beispiel 1d 
al"B Substrat veruendet-^wardec Auf das Substrat uurde durch 
das Stabbeschichtungsverf ahren eine BeschichtungslBsung A 
35 rait der nachstehend gezeigten Zusammensetzung aufgebracht. 
Dann uurde getrocknet (50 20 min), um eine untere 
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1 Schicht 2u bilden, die nach dem Trocknen eine Filmdicke 
von a pm hatte- Auf die untere Schicht ujurde dann eine 
Beschichtungslbsung B (nachstehend gezeigt) aufgebracht. 
Dann luurde getrocknet (7D ^'C; 10 min), urn eine obere 

5 Schicht 2u bilden, die nach dem Trocknen eine Filmdicke 
von 2 ptn hatte. Auf diese UJeise iuurde ein erf indungsgemaBes 
Auf zeichnungsma terial erhalten. 

Zusammensetzung der Beschichtungslosung A: 
20 HydroxyethvlceJ }ulQse (HEC AH-15; 

hergestellt durch Fuji Chemical Co.) 5 Telle 

Ulasser 95 Telle 

Zusammensetzung der Beschichtungslosung B: 

j5 Acrylharz (Dicalac S-1235; herge- 

stellt durch Daido Kasei Hogyo Co-) 5 Telle 

Wasser - 95 Telle 

V/erglBichsbBisplele 1d und 2d 

20 

Zum Uergleich ujurden Auf zeichnungsmaterialien in derselben 
Ueise uiie in Beispielen 1d und 3d hergestellt^ auBer daB 
keine obere Schicht gebildet uiurde. 

25 Uergleichsbeispiele 3d und 

Zum Vergleich uurden Auf zeichnungsma terialien hergestellt, 
Indem Beispiele 1d und kd uiiederholt uiurden, uiobei jedoch 
die Dicke der oberen Schicht zu 20 pm bzw. 15 pm verandert 
30 wurde. 

Die Beuiertunasergebnisse der Auf zeichnungsmaterialien der 
Beispiele Id bis U6 und der Vergleichsbeispiele 1d bis ^d 
sind in Tabelle 1d gezeigt. 



35 
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Tabelle 1d 



Beispiel 



1d 



2d 



3d 



^d 



5 Fixierdauer der Tinte 
20 °C; 65 % rel. Feuchte 
20 .°C; 85 % rel. Feuchte 
Linearer Transmissions- 

f aktor 
IQ Punktdichte 

Eignung fOr OHP 



^5 Fixierdauer der Tinte 

20 °C; 65 % rel, Feuchte 
2D °C; 85 % rel. Feuchte 
Linearer TransmisBions- 
f aktor 

20 Punktdichte 

Eignung fur DHP 



15 s 
15 s 

78 % 
0,9 

o 

1d 

1 rain 
KA* 

60 % 
1,0 

o 



15 s 
15 s 



1,2 



1*5 a 
U5 a 

80 % 
1.0 

O 



15 s 
30 s 

81 % 
1,0 

O 



Vergleichsbeispiel 



3d 



1 mi n 
HA* 

78 % 
1,0 

O 



3 min >30 min 
15 min 30 min 



70 % 
0,8 

O 



78 % 
1.0 

o 



•) KA bedeutet, daB das auf gezeichnete Bild klebrig und kei- 
ne Aufzeichnung mBglich war. 



25 



UBrgleichsbeispiBl 1b 



Als lichtdurchlassiges Substrat tiurde eine Polyethylentere- 
phthalatfolie mit einer Dicke von 100 Cherg^stellt durch 

30 Toray Co.) veruendet. Auf die Folie uurde durch das StabbB- 
schichtungsverfahren eine BeachichtungslSsung A mit der 
nachstehend gezeigten Zusammensetzung aufgebracht. Dann 
uurde gBliJ^opknet (60 -C; 20 min), um eine untere Schicht zu 
bilden, die nach dem Trocknen eine Filmdicke von 10. iim 

35 hatte. Auf die untere Schicht uurde dann eine Beschich- 
tungal6sung B (nachstehend gezeigt) aufgebracht. Dann uurde 
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I g.trocknet (GO "C; 15 min). un. aine obere Bchicht zu bH- 
den die nach den, Trocknen eine Filmdicke von 3 hatte. 
Auf' diese yeise wurda ein lichtdurchlassiges Aufzeich- 
nungsmaterial fur Bezugszuiecke erhalten. 

Zusammensetzung der BeschichtungslBsung A: 

Palvwinvlpyrrolidon K-90 

• w fnr^ 15 Teile 

(heroestellt durch GAP) 

^ 85 Teile 

Uasser 

10 „ 
Zusammensetzung der BeschichtungslBsung B: 

CarboxymethylcellulosB (Cellogen BS;.her- 
gestellt durch Daiichi Kogyo Seiyaku Co.) 



Uasser 



2 Telle 
98 Telle 



Das auf diese lUeise erhaltene erf indungsgemSBe Aufzeich^ 
nungBma.terial u.ar farblos und lichtdurchiassig. 



B.ezugsbeispiel 2e 



20 



Nach demselben V/erfahren Uiie in Werglelchsbeispiel 1e. 
iedoch unter Ueruendung eines Kunstdruckpapiers als Sub- 
strat uurde ein. Auf zeichnungsmaterial fUr Bezugszwecke 
hergestellt. Dieses Aufzeichnungsmaterial u.ar weiB und 
25 lichtundurchlassig- 

Bezugsbeispiel 3e 

Es u.urde eine Polye thylenterephthalatf olie mit einer Oicke 
30 von 100 Mm (hergestellt durch Teijin, Ltd.) verwendet. Auf 
die Folie uurde durch das Stabbeschichtungsverf ahren eine; 
BeschichtuogalBsung A nj^t d.^^ nachstehend gezeigten Zusam- 
mensetzung aufgebracht. Dann uiurde getrocknet (60 "C; 1 hi, 
um Bine untere Schicht zu bllden, die nach dem Trocknen 
35 eine Filmdicke- von 100 pm hatte. Aufdie unteTe Schicht 
.,urde dann eine Beschichtungsiesung B (nachstehend gezeigt) 
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1 aufgebracht. Dann uurde getrDcknet (60 °C; 20 min), urn eine 
obere Schicht zu bilden, die nach dem Trocknen sine Film- 
dicke von 5 pm hatte. Ferner uurde die untere Schicht zu- 
sammen mit der oberen Schicht von der Polye thylentere- 

5 phthalatfolie abgezogen. uiobei ein lichtdurchlSasiges Auf- 
zeichnungsmaterial fur Bezugszuecke erhalten uurde, 

Zusammensetzung der Beschichtungslosung A: 
Polyuinylalkohol CPWA kZQ; 
IQ hergestellt durch Kuraray Co*) 

Uasser 

Zusammensetzung der Beschichtungslosung B: 
Acrylsaureester (Dicalac S 1235) 
j5 Ethanol 

Bezugsbeispiel 

Als Substrat uurde ein Kunstdruckpapler veruendet. Auf das 
20 Substrat uurde durch das Stabbeschich tungsverf ahren eine 
Beschichtungslosung A mit der nachstehend gezeigten Zusam- 
mensetzung aufgebracht. Dann uurde getrocknet (50 °C; 
20 min), urn eine untere Schicht zu bilden, die nach dem 
Trocknen eine Filmdicke von 25 pm hatte. Auf die untere 
25 Schicht uurde dann eine Beschichtungslosung B (nachstehend 
gczeigt) aufgebracht. Dann uurde getrocknet (70 **C; 10 min), 
urn eine obere Schicht zu bilden, die nach dem Trocknen eine 
Filmdicke vcn 2 pm hatte- Auf diese liJeise uurde ein licht- 
undurchlassiges Auf zeichnungsmaterial fDr Bezugszuecke 
30 erhalten. 

Zusammensetzung der Beschichtungslosung A: 
Uasserloslich^s Acrylharz .(^og^^m HU-7; 
hergestellt durch Shoua Kobunshi Co.) 
35 Feinpulvriges Siliciumdioxid (Siloid #2kk; 

hergestellt durch Fuji Davidson Co.) 
Ulasser 



ID Telle 
90 Teile 



5 Teile 
95 Telle 



20 Teile 

5 Teile 
75 Teile 
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1 ZusammensEtzung der Beschichtungslosung B; 
Poly vinylacetat (Movinyl 303; 
hergestellt durch Hoechst AG) 
liJasser 



DE kSlQ 



ID Teile 
9Q Teile 



5 



Belspiel 1b 



Die in Bezugsbeispiel ^B hargestellte obere Schicht u-urde 
durch Bine Btirste mit Ton (KorngroBenverteilung : D.1 bis 

10 5 pm; hergestellt durch Tsuchiya Kaolin Co.) Oder Zeolxth 
(KorngroBenverteilung: 0.5 bis 5 pm; hergestellt^ durch 
Takeda Yakuhin Co.) in einen. Anteil vonD.5g/n. bzui. 
1 0 g/m2 beschichtet. Uberschus siges Pulver u.urde mit 
einem Tuch Oder einer Burste abgeuischt. i-obeiein licht- 

15 durchlassiges erf indungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial er- 
halten uurde. 

Belspiel 2e 

20 Die in Bezugsbelspiel 2e hergestellte obere Schicht u.urde 

durch eine Burste mit Calciumcarbonat (KorngrbBenvertei- 

lung: 0.05 bis 3 pm; hergestellt durch Nitto Hunka Co.) 

Oder uasserhaltigem Siliciumdioxid (KorngrSBe: etua 15 pm; 

hergestellt durch Fuji Dav/idson Co.) in einem Anteil 
25 von 0.5 g/m^ bzu.. 0,2 g/m^ beschichtet. OberschtSssiges 

Pulver u^urde mit einem Tuch Oder einer Burste abgeuiischt. 

uobel ein erf indungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial erhalten 

bjurde. 

30 Beispiel 3e 

Die in Bezugsbelspiel 3e hergestellte obere Schicht uiurde 
durch eine Burste mit u.asserf reiem Siliciumdioxid (Korngr- 
Be: 30 nm; hergestellt durch Nippon Aerozil Co.) oder 
35 Kieselgur (KoingrdBenverteilung : 0,05 bis 5 pm; hergestellt 
durch Mi tto Hunka Co.) in einem Anteil von 0.1 g/m 
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1 bzu.. 0,U g/n,2 beschichtet. Uberschussiges Puluer uiurde mit 
einEm tuch oder einer Biirste abgeuiischt, uobei ein licht- 
durchlassiges erf indungsgemSBes Auf zeichnungsmaterial er- 
halten uurde. 

5 

Beispiel 

Die in BEZugsbeispiel ^.e hergestellte obere Schicht uurde 
durch eine Burste mit Ton (KorngroBEnverteilung : 0,1 bis 

10 5 pm; hergestellt durch Tsuchiya Kaolin Co.) oder Calcium- 
carbonat ( KorngroBenv/ertei lung : 0.05 bis 3 pm ; hergestellt 
durch Nitto Hunka CD.) in einem Anteil von 0.8 g/n> 
bza,. 0,5 g/m^ beschichtet. Uberschussiges Pulver uurde rait 
einem Tuch oder e^ner Burste abgeuiischt. uiobei ein licht- 

15 durchlassiges erFindungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial er- 

halten uurde. 

Mit den in den Beispielen 1b bis ^^e und den Bezugsbei- 
spielen 1e bis Ue erhaltenen Auf zeichnungsmaterlalien uiurde 

20 in gleicher Ueise uie in Beispiel la unter Anuiendung 
derselben vier Tintenarten uis in Beispiel la eine Tinten- 
strahl-Aufzeichnung durchgef uhrt. Die Auf zeichnungselgen- 
schaften uurden in derselben Uleise uiie in Beispiel la 
beuertet. Die Beuertungsergebnisse der Auf zeichnungsmateri- 

25 alien der Beispiele 1e bis i*e und der Bezugsbeispiele 1e 
bis t*B sind in Tabelle le gezeigt. 
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Tabelle 1e 



5 Fixierdauer der Tinte 
20 "C; 65 % rel. Feuchte 
20 °C; 65 % rel. Feuchte 
Linearer Transmissions- 
faktoT 
Punktdichte 
Eignung fur DHP 



15 Fixierdauer der Tinte 

20 "C; 65 96 rel. Feuchte 
20 "C; 65 % rel. Feuchte 
Linearer Transmissions- 
faktor 

20 Punktdichte 

Eignung fur DHP 

Bclspiel 1f 



1e 



Beispiel 
2b 3e 



4e 



1 min 1 min 30 s 45 s 
i»5 s 45 s 20 s 30 s 



76 % 
0.9 

o 



1e 



77 9& - 
1.2 1,0 1 , 0 

- o - 

Bezugsbeispiel 
2e 3e '♦e 



1,5 rain 1,5 min 45 s 1,5 tnih 
1 min 1 min 30 s 45 s 



76 * 
0,9 

o 



1.2 



78 % 
1,0 

o 



1,0 



25 Als lichtdurchlassiges Substrat uurde eine Polyethylentere- 
phthalatfolis mit einer Oicke von 100 pm (hergestellt durch 
Teljin. Ltd.) veruendet. Auf die Folie uiurde durch das 
StabbeschichtungsverfahTsn eine BeschichtungslBsung A mit 
der nachstehend gezeigten Zusammensetzung aufgebracht. Dann 

30 uurde getrocknet (60 "C; 20 min). urn eine untere Schioht zu 
bilden, die nach dem Trocknen eine Filmdicke von 20 pm 
hatte. Auf die unterB Bchicht uurde dann eine Beachich- 
tungslDsung B Cnachstehend gezeigt) aufgebracht. Danri wurder 
gehartet (70 "C; 5 min), um eine pdrose obere Schicht zu 

35 bilden. die nach dem. Trocknen eine Filmdicke won 3 pm 
hatte. Auf die obere Schicht uurde dann Ton ( Kaalintqn; 
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1 KorngroBenv/erteilung: 0.1 bis 5 pm; hergestellt durch 
Tsuchiya Kaolin Co.) in einem Anteil von 1,0 g/m auFge- 
bracht. Auf diese Weise uiurde ein lichtdurchlassiges erfin- 
dungsgemaBes Auf zeichhungsmaterial erhalten. 

5 

Zusammensetzung der Beschichtungslosung A: 
Styrol-MaleinsaurehalbEstBr-Copolymer 
(Piscoat-N-I** ; hergestellt durch 

Daiichi Kogyo Seiyaku Co.) ''S Teile 

10 Uasser «5 Teile 

Zusammensetzung der BeschichtungslBaung B: 
Polyetherpdlyurethan (Tricoat G; her- 
gestellt durch Taiho Kogyo Co.) 20 Teile 
15 Aceton 8° Teile 

Das auf diese Ueise erhaltene erf indungsgemaBe Aufzeich- 
nungsmaterial war farblos und lichtdurchlMssig . 

20 Beispiel Zf 

Ein erf indungsgemMBes Auf zeichnungsmaterial luurde nach 
demselben Uerfahren uie in Beispiel If hergestellt, auBer 
daB anstelle. des in Beispiel 1f veruendeten Pulvers Glimmer 
25 (Cericite FS-1; hergestellt durch Sanshin. Koko; KorngrBBen- 

uerteilung: 0,5 bis 5 pm; aufgebrachte Pulvermenge: 0,8 

2 

g/m ) veruendet uurde. 
Beispiel 3f 

30 

Ein erf indungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial uurde nach 
demselben V/erfahren uie in Beispiel If hergestellt, auBer 
daB anstelle ties in Belaviff'l- 'Tf veruendeten Pulvers uasser- 
freies Slliciumoxid (Aerozil MOX-80; hergestellt durch 
35 Nippon Aerozil Co.; mittlere KorngrBBe: 0,03 pm ; aufge- 
brachte Pulvermenge: 0,1 g/m ) veruendet uurde. 
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1 Beispiel 



Es u,urde Eine Polya thylenterephthalatf olie mit einer Oicke 
van 1D0 pm (hergestellt durch Teijin. Ltd.) veru.endet. Auf 
5 die Folie uurde durch das Stabbeschichtungsverf ahren eine 
Beschichtungslosung A mit der nachstehend gezeigten Zusam- 
mensetzung auFgebracht. Dann uiurde getrocknet (BD °G; 1 h) . 
um Bine untere Schicht zu bilden. die nach den, Trbcknen 
eine Filmdicke von 10D pm hatte. Auf die untere Schicht 
10 uurde dann eine Beschichtungslosung 8 (nachstehend gezeigt) 
aufgebracht. Dann .urde getrocknet <80 "C ; 10 min). um eine 
obere Schicht zu bilden. die nach dem Trocknen eine Falm- 
dicke von 1 pm hatte. Auf die obere Schicht u.urde dann 
durch Aufspritzen eine 5%ige (Gecu.-%) uaBrige Dispersion 
15 von uasserhaltigem Siliciumdioxid (Siloid #161; hergestellt 
durch Fuji Davidson Co.; mittlere KorngrBBe: 7 pm) in einert, 
Ahi^eil uon O.Z g/m2 aufgebracht. Ferneruurde die untere 
Schicht zusammen mit der oberen Schicht von der Polyethy- 
lenterephthalatfolie abgezogen, uiobei ein lichtdurchlas- 
20 siges erf indungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial erhalten uur- 
de.. 

Zusammensetzung der BeschichtungslBaung A: 
. Polyvinylalkohol (PVA 220; 
25 hergestellt durch Kuraray Co.) 

Wasser 

Zusaminensetzung der BeschichtungBieaung B: 
lilasserdispergierbares Urethanharz 
30 (Superflex 200; hergestellt durch 

Daiichi Kogyo' Seiyaku) 
kiasser 



id TeilB 
90 Telle 



20 Telle 
BO Telle 



3523269 t)E *.97d 

1 Beisplel 5f 

Ein erf indungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial uurde erhalten, 
indem Beispiel 'if uiederholt uurde, auBer daB anstelle des 
5 in BeispiBl tif veruendeten Pulvers Calciumcarbonat (Nbu- 
light F; hergestellt durch Nitto Hunka Co.; KorngrBBenver- 
teilung: 0,05 bis 3 pm ; aufgebrachte Pulvermenge : 0,5 g/m ) 
veruendet uurde. 

10 Beispiel 6f 

Ein erf indungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial uiurde erhalten, 
indem Beispiel Uf uiederholt uurde, auBer daB anstelle des 
in Beispiel t*r veruendeten Pulvers Kieselgur (Radiolight; 
15 hergestellt durch Shoua Kagaku Kogyo Co.; KorngrBBenve r- 
teilung: 0,5 bis 5 pm; aufgebrachte Pulvermenge: O,** g/m ) 
veruendet uurde. 

Verglelchsbeispiele 1f und 2f 

20 

Beispiele If und uurden zur Herstellung von Aufzeich- 
nungsmaterialien ftir V/ergleichszuecke uiederholt, wobei 
jedoch kein Pulver aufgebracht uurde. 

25 Mit den in den Beispielen 1f bis 6f und den Uergleichsbei- 
spielen If und 2f erhaltenen Auf zeichnungsmaterialien uurde 
in gleicher Ueise uie in Beispiel 1a unter Anuendung 
derselben vier Tintenarten uie in Beispiel 1a eine Tinten- 
strahl-Aufzeichnung durchgef iih rt . Ihre Auf zeichnungselgen- 

30 schaften uurden in derselben Ueise uie in Beispiel la 
beuertet. Zusatzlich uurden auch die Fbrdereigenschaf ten , 
die BestMndigkeit gegen Fingerabdrucke und die BestSndig- 
keit gegen Blocken gemaS . dea .^nachstehend beschrieben^n 
V/erfahren beuertet. 
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1 Die Bewertungsergebnisse der ftuf zeichnungsmaterialien der 
BeispielB If bis 6f und der Uergleichsbeispiele 1f und 2f 
sind in Tabelle If gezeigt. 

5 (1) Fordereigenschaften: Das Auf zeichnungsmaterial uiurde in 
Blatter mit A^-format zerschnitten und bei einem Tinten- 
strahl-Drucker (Canon A 1210) veru.endet. Zur Beuiertung 
u,urde gezahlt, uiie oft das Auf zeichnungsmaterial nicht n.ehr 
bSL^egt uierden konnte. bevor das Bedrucken der A4-Blatter 
10 tisendet war. 

(ii) Bestandigkeit gegen F ingerabdrucke : Die zehn Finger 
beider Hande uurden gegen die eine Aufzeichnung aufweisende 
OberflMGhe des Aufzeichnungsmaterials gepreBt, und zur 

15 Beu.ertung uurde die Zahl der auf der Oberflache zurunkblei- 
benden F ingerabdrucke ermittelt. 

(iii) Bestandigkeit gegen Blacken: Das Auf zeichnungsmateri- 
al Liurde in Blatter mit A'.-Forniat zerschnitten. 50 Blatter 

20 uiurden aufeinandergestapelt. Auf den Stapel uiurde zur Be- 
lastung mit 10 kg eine Platte aufgelegt. Der Stapel uurde 
dann einen Monat lang in einem Raun, stehengelassen. Danach 
uiurde die Last entfernt. urn zu beobachten, ob ein Blocken 
eingetreten mar. Die Auf zeichnungsmaterialien . bei denen 

25 kein Blocken eintrat. werden mit bezeichnet, uiShrend 

diejenigsn. bei tlenen ein Blocken eintrat, mit bezeichnet 
ujerden. 
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Tabelle if 

Beispiel 
2f 3f 5f 6f 



Fixierdauer der Tinte 
5 20 **C; 65 % rel. Feuchte 
Linearer Transmissions- 
f aktor 
Punktdichte 
Eignung fur DHP 
JO Fordereigenschaf ten 
Bestandigkeit gegen 
Fingerabdrucke 
Bestandigkei t gegen 
Blocken 

15 



Fixierdauer der Tinte 
20 °C; 65 % rel. Feuchte 



30 s ^40 s 35 s 50 s iiO s ^^5 s 



7D % 


70 % 


66 % 


78 % 


76 9S 


60 % 


0,9 


1,0 


1,0 


1,1 


1.2 


1,1 


o 


o 


o 


O 


O 


o 


□ 


0 


0 


0 


0 


0 


1 


0 


0 


Q 


1 


0 


o 


o 


O 


o 


O 


O 



20 



V/ergleichsbeisplel 
If 2f 

1 min 1 min 
15 s 



72 96 SO % 

0,9 1,0 

o o 

>5D > 50 



10 

X 



10 

X 



Linearer Transmissions- 
f Bktor 
Punktdichte 
Eignung fur OHP 
25 FQrdereiqenschaften 
Bestandigkeit gegen 
Fingerabdrucke 
Bestandigkeit gegen 
Blocken 

30 

Beispiel 1g 

Ats^'li-chtdurch-Ias&iges-SutJstrat- uiurde eine jSoAv-et^Vi^^-^sre- 
phthalatfolie mit einer Oicke von 100 (hergestellt durch 
35 Toray Co.) veruendet. Auf die Folie uurde durch das Stabbe- 
schichtungsverfahren eine Beschichtungs Itisung A mit der 
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1 nachstehend gezeigten Zusammensetzung aufgebracht. Dann 
uiurde getrocknet (60 "C; 10 min). um eine untere Schicht zu 
bilden. die nach dem Trocknen eine Filmdicke van 10 pm 
hatte. Auf die untere Schicht uiurde dann eine Beschich- 
5 tungsiasung B (nachstehend gezeigt) aufgebracht. Dann uiurde 
gehartet <60 "C; 5 min) und. anschlieBend getrocknet (110 "C; 
1 mia), um eine mikroporose obere Schicht zu bilden. die 
nach dem Trocknen eine Filmdicke von 1 m"" hatte. Ferner 
..urde auf die obere Schicht Aerozil R-972 (u.asserf reies 
10 Siliciumdioxid; hergestellt durch Nippon Aerozil Co.; mitt- 
lere KorngroBe: 16 m"» in einem Anteil von 0.1 bis 0.2 g/m 
aufgebracht. uodurch ein lichtdurchlassiges erf indungsge- 
maBes Auf zeichnungsmaterial erhalten wurde. 

15 Zusammensetzung der BeschichtungslBsung A: 
PolyvinylalkohQl (PVA-iteO; 
hergestellt durch Kuraray Cd.") 
Polyacrylacrylat (Cogam HU-7; her- 
gestellt durch Shoua Kobunshi Co.) 

20 UJasser 

Zusammensetzung der Beschichtungsiasung B: 
Hydrophiles Polyurethan <Tricoat G; 
hergestellt durch Taiho Hogyo Co.) 
25 Mittel zur Verhinderung der Ver- 

gilbung (CHEL.EX-90; hergestellt 
durch Sakai Kagaku Co.) 
Aceton 



5 Telle 

20 Telle 
75 Teile 



10 Telle 



1 Tell 
89 Telle 



30 Das auf diese Weise erhaltene erf indungsgemMBe Aufzeich- 
nungsmaterial war farblos und lichtdurchlassig . 



Beispiel 2g 



35 Nach demseiben Uerfahren u,ie in Beispiel 1g. auQer daB die 
- Zusammensetzung der fleschichtungslosung A f olgendermaBen 
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1 verandert uiurde, wurde ein erfindungsgemaBBS Auf ze ichnungs- 
material erhalten: 

ZusammensBtzung der BeschichtungslBsung A: 
5 Polyvinylalkohol (PVA 220; 

hergestellt durch Kuraray Co.) 5 Telle 

Polyvinylpyrrolidon (PUPK-9D; 

hergestellt durch EAF) 5 Telle 

90 Telle 

Uasser 



10 



Beispiel 3g 



Es uiurde eine Po lye thyl enterephthalatfolie mit einer Dicke 
von 100 pm (hergestellt durch Teijin, Ltd.) verujendet. Auf 

15 die Folie uurde durch das Btabbeschichtungsverf ahren eine 
Beschichtungslosung A mit der nachstehend gezeigten Zusam^ 
mensetzung aufgebracht. Dann uiurde getrocknet (80 "C; 1 h) , 
um Bine untere Schicht zu bilden, dienach dem Trocknen 
eine Filmdicke von 100 pm hatte. Auf die untere Schicht 

20 uurde dann eine Beschichtungslosung B (nachstehend gezeigt) 
aufgebracht. Dann uurde getrocknet (80 "C; 10 min), um eine 
obere Schicht zu bilden, die nach dem Trocknen eine Film- 
dicke won 1 pm hatte. Ferner uiurde die untere Schicht 
zusammen mit der oberen Schicht von der Po lyethylentere- 

25 phthalatfolie abgezogen. Dann uurde die obere Schicht durch 
eine Biirste mit Aerozil 300 (7 nm) in einem AnteLl von 
0,2 g/m^ beschichtet, uobei ein lichtdurchlassiges erfin- 
dungsgemaBes Auf zeichnungsmaterial erhalten ujurde- 

30 Zusammensetzung der BeschichtungslSsung A: 
Polyvinylalkohol (PVA 220; 

hergestellt durch Kuraray Co.) 1° Teile 

Uasser 90 Teile 
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1 ZusammensBtzung der Beschichtungslosung B: 
Uasserdispergierbares Urethanharz 
(Superflex 200; hergestellt durch 
Daiichl Kogyo Seiyaku Co.) 

5 Ulasser 



20 Teile 
60 Teile 



Beispiel *»g 

Als Substrat uiurde ein Kunstdruckpapier veruendet. Auf das 
10 Substrat uiurde durch das Stabbeschichtungsuerf ahren eine 
Beschichtungslosung A mit der nachstehend gezeigten Zusam- 
mensetzung aufgebracht. Dann u,urde getrocknet (50 °C; 
20 min), urn eine untere Schicht zu bilden. die nach dem 
Trocknen eine Filmdicke uon 25 pm hatte. Auf die untere 
15 Schicht uiurde dann eine Mischung der BeschichtungslSsungen 
B-1 und B-2, die nachstehend gezeigt uerden, in einem 
Beu.ichtsverhSltnis von 2 : 1 aufgebracht. Dann uiurde unter 
Eruiarraen getrocknet (70 "C ; 5 minK eine obere Schicht 

zu bilden. die nach dem Trocknen eine Filmdicke von 0,5 pm 
20 hatte. AnschlieBend uiurde Aerozil MDX 170 (15 nm) in einem 
Anteil von 0,1 g/tn^ aufgebracht, uiodurch ein erf indungsge- 
maSes Auf zeichnungsmaterial erhalten uiurde. 



25 



Zusamroensetzung der Beschichtungslosung A: 
Uasserlosliches Acrylharz (Cdgam HUJ-7; 

hergestellt durch Shouia Kobunshi Co.) 20 Teile 

Feinpulvriges Siliciumdioxid (Siloid Zhi* ; 
hergestellt durch Fuji Davidson Co.) 5 Texle 

Ulasser 



75 Teile 



30 



Zusammensetzung der BBSchichtungslOsung B-1: 

Polyester (Desmaphen BOO; Bayer) 5 Teile 

Polyester <DesmDphen 1100; Bayer) 5 Teile 

L6sungsmittelmlschung (Ethylaceta t/Butyl- 
35. acetat/MBthylcellosolve/Toluol = 1/1/1/1) 90 Teile 
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1 Zusammensetzung der Beschichtungslosung B-2: 
Poly isocyanat (Coronate L; hergestellt 

durch Wippon Polyurethane Kogyo Co.) 38 Telle 

Toluol 62 Telle 

5 

Mit den In den vorstehenden Beispielen 1g bis i*Q erhaltenen 
Aurzeichnungsmaterlallen uiurde In gleicher bieise uiie in 
Beispiel 1a unter Anwendung derselben vier Tintenarten ule 
in Beispiel la eine Tintenstrahl-Auf zeichnung durchgef uhrt . 
IQ Die Auf zeichnungseigenschaf ten uiurden in derselben UJeise 
uie in Beispiel 1a beuertet. Die Beue rtungsergebnisse der 
Auf zeichnungsmaterialien der Beispiele 1g bis ^g sind in 
Tabelle 1g gezeigt* 

X5 V/ergleichsbeispiel 1g 

Als lichtdurchlasslges Substrat wurde eine 100 pm dicke Po- 
lyBthylenterephthalatfolie (hergestellt durch Toray Co.) 
veruendet* Auf das Substrat uiurde durch das St abbeschich- 
20 tungsverf ahren eine Beschichtungslosung A (nachstehend 
gczeigt) aufgebracht, Dann uurde getrocknet (80 °C; 15 min), 
u« eine Schicht zu bllden, die nach dem Trocknen eine 
rilmdicke von 15 pm hatte. Auf diese Uleise ujurde ein licht- 
durchlasslges Auf zeichnung smaterial erhalten . 

35 

Zusammensetzung der Beschichtungslosung A: 
Polyvinylalkohol (PUA-220; 

hergestellt durch Kuraray) 1D Telle 

LJasser 90 Telle 

30 

Mit diesem Auf zeichnungsmater ial uiurde dieselbe Tinten- 
strahl-Auf zeichnung in gleicher LJelse wie in Beispiel 1g 
durct^gef tih^TiTi und die Auf zeichnungselgensttial^ten* ujurden 
beuertet in gleicher Ueise ule in Beispiel 1g beuertet, 
35 uobei die in Tabelle 1g gezelgten Ergebnlsse erhalten uur- 
den • 
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1 Uergleichsbeispiel 2g 

Uergleichsbeispiel 1g wurde u.iederholt, auBer daB die Zu- 

sammensetzunQ der Beschichtungslosung A f olgandermafien 
5 verandert. uurde: 



Zusammensetzung der BBSchichtungslSsung A: 
Gelatine (Heptide DBF ; her- 
gestBll€ durch Nippi Co.) 
jQ LJasser 



5 Teile 
95 Teile 



Mit dieseti. Aufzeichnungsmaterial uiurde dieselbe Tinten- 
strahl-Aufzeichnung in gleicher Ueise uie in Beispiel 1g 
durchgefiihrt. und die Auf zeichnungseigenschaf ten ujurden 
15 bewertet in gleicher UJeise uiie in Beispiel 1g bsbiertet, 
oiDbei die in Tabelle 1g gezeigten Ergebnisse erhalten ujur^ 
den. 



20 



Fixierdauer der Tints 
20 "G; 65 % Tel. Feuchte 
25 20 "C; 85 % rel. Feuchte 
Linearer Transmissions- 
faktor 
Punktdichte 
Eignung fur OHP 



76 % 
0,8 

o 



Tabelle 1g 



Beispiel 



78 % 

Q,a 



76 % 
0,8 

o 



1q 




2g 


3q 




.< 5 s 


< 


5 s 


15 s 


3D s 


<5 s 


< 


5 s 


ID s 


20 s 



77 % 
0,8 

O 
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V/ergleichsbeispiel 



Fixierdauer der Tints 
20 "C; 65 % rel. Feuchte 
5 20 °C; 85 % rel. Feuchte 



10 min 



3 min 



20 min 



10 min 



Linearer Transmissions- 



f aktor 



82 % 



Punktdichte 
10 Eignung fiir DHP 



1.2 



1,1 



o 



o 



Beispiele 1h bis Uh 

Als lichtdurchlassige Siubstrate wurden Po ly ethyl entera- 
ls phthalatf olien mit einer Dicke von 10D pm (Q 60; herge- 
stellt durch Toray Co.) veruendet. Auf die Folien uiurden 
durch das Stabbeschich tungsverf ahren 10%ige waBrige LBsun- 
gen von Zusammensetzungen fiir die Bildung von unteren 
Schichten, die in Tabelle 1h gezeigt uerden, aufgebracht, 
20 clie nach dem Trocknen die in Tabelle 1h gezeigte Dicke 
batten, und dann getrocknet (120 ^C; 3 min). Auf die unte- 
ren Schichten uiurden dann durch das Stabbeschichtungsver- 
fahren 1%ige AcetonlBsungen von Zusammensetzungen fur die 
Bildung von oberen Schichten, die in Tabelle 1h gezeigt 
25 uierden, aufgebracht, die nach dem Trocknen die in Tabelle 
1h gezeigte Dicke batten, und dann getrocknet (100 °C; 
1 min). Ferner wurden durch Aufspritzen die in Tabelle 1h 
gezeigten Schichten aus feinem Pulver in den in Tabelle 1h 
gezeigten Anteilen aufgebracht, wodurch lichtdurchlassige 
30 erf indungsgemSBe Auf zeichnungsmater ialien erhalten uur- 



V/ergleichsbeispiele,,1h. und^vZh.; . . . ■ - ^ 

35 Beispiele 1h und 3h wurden uiederhol t , auBer daB keine 
obere Schicht ausgebildet uurde, uobei zum Uergleich die- 
nende Auf zeichnungsmaterialien erhalten uiurden. 



den . 
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1 Uergleichsbeispiele 3h und t^h 

Beispiele 1h und 2h uiurden uiederholt, auBer die obere 
Schicht in Biner Dicke von 1 pm ausgebildet uiurde, uiobei 
5 zum Uergleich dienende Auf zeichnungsmaterialieh erhalten 
ujurden. 

Ucrgleichsbeispieil 5h 



xn 



10 Beispiel 1h uiurde uiederhalt, auBer die obere Schicht 

einer Dicke v/on Q.OOS pm ausgebildet uiurde. uobei ein zum 
Uergleich dienenqes Auf zeichnungsmaterial erhalten uurde. 

Mit den in den Beispielen 1h bis ^.h und in den Uergleichs- 
15 beispielen 1h bis 5h erhaltenen Auf zeichnungsmaterialien 
uurde unter Ueruiendung der uier Tintenarten, die nachste- 
hend gezeigt uierden, eine Tintenstrahl-Auf zeichnung mittels 
einer Auf ze ichnungs vorrichtung mit einem TrSpf chenabruf- 
Tintenstrahl-Aufzeichnungskopf . der mittels eines Piezovi- 
20 brators Tinte ausstieB. durchgefUhrt (Durchmesser der 
AusstaSeffnung: 6D pm; Steuerspannung fur den Piezovibra- 
tor: 70 V; Freqiienz: 3 kHz). 

Gelbe Tinte CZusammensetzung) 

2^ C.I- Direct Yelloui 86 2 Teile 

Oiethylenglykoi 2° Teile 

Polyethylenglykol #200 10 Teile 

Wasser 70 Teile 

go Purpurne Tinte (Zusammensetzung) 

C.I. Acid Red 35 2 Telle 

Oieth»tieng_lykol 20 Teile 

Polyethylenglykol #200 10 Teile 

UJasser 70 Teile 
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Blaugrune Tinte ( Zusammensetzung ) 

C.I. Direct Blue 66 2 Telle 

Diethylenglykol 20 Telle 

Polyethylenglykol #200 10 Telle 

Idasser 70 Telle 

Schuiarze Tints (Zusammensetzung) 

C.I. Food Black 2 2 Telle 

Diethylenglykol 20 Telle 

Polyethylenglykol #200 10 Telle 

Uasser 70 Telle 



Die Ergebnisse der Beuiertung der Auf zeichnungsmaterialien 
in den ^Beispielen 1h bis ^^h und in den Uergleichsbeispielen 
15 1h bis 5h siniJ in Tabelle 2h gezeigt. Die einzelnen Beuer- 
tungsgegenstSnde In Tabelle 2h wurden gemaO den folgenden 
Uerfahren gemessen: 

1) Die Fixierdauer der Tinte biurde bestimmt", indem die Zeit 
20 gemessen uurde, die verging, bis an den Fingern keine Tinte 
anhaftete, uenn das Auf zeichnungsmaterial nach der Aufzeich- 
nung bei Raumtemperatur s tehengelassen und das aufgezeich- 
nete Bild mit den Fingern beruhrt wurde. 

25 2) Die Punktdichte der Tintenpunkte wurde bei schuarzen 
Punkten mtttels eines Mikroschwarzungsmessers (Sakura 
Microdensi tometer PDM-5; hergestellt durch Konishiroku 
Shashin hogyo K.K.) gemessen, wobei JIS S 7505 fur Druck- 
buchstaben-Mikropunkte angewandt wurde . 

30 

3) Die Eignung fur einen OHP (Overheadpro jektor ) uiurde 
beurteilt, indem jeiueils auf dleselbe Stelle 6 Punkte ge- 
' d"i*S£yDk-t^ uurden und das auf gezeichne te BMd .-^ das fnit-- einem 
OHP auf eine Bildiuand projiziert uurde, visuell gepruft 
35 wurde, um die UleiBt rubung und die optische Eignung bei dem 
mit Buchstaben bedruckten- Bereich zu bewerten. 



10 
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r\ : hell in dem fur die Aufzeichnurig v/orgesehenen Bereich 
mit hoher optischer Dichte (00) in dem auf gezeichne- 
ten Bild, wadurch projiziBrte Bilder erhalten uerden, 
die iDezuglich der Farbentuicklung souie des Kontra- 
stes und der Deutlichkeit hervorragend sind; 



X 



: dunkel in dem nit Buchstaben bedruckten Bereich mit 
uiibef riedigsnder Faroentuicklung und Deutlichkeit; 



^ : Kitteluert zuischen Q und 



U) Der lineare Transnlssionsf aktor uurde aus der vorstehen- 
den Formel (1) ermittslt, indem der spektrale Transniissi- 
onsgrad mit einem selbstschreibenden Spek tralphotometer 
15 (Model 323 Hitachi Auto-recording Spectrophotoraeter; herge- 
stellt, durch Hitachi Seisakusho) gemBSBen uurde. uiobei der 
Abstand von der Probe zu dem Fenster an der lichtempf angen- 
den Seite bei 9 cm gehalten uurde. 
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DE i»97Q 



Untere Schicht Obere Schicht 



Schicht aus 
feinem Pulver 



Zusammen- Dicks Zusammen- Dicks Zusammen- Aufgebrach- 

setzung (prn) setzung (m^) setzung te Menge 

(g/m^) 



Bei- PVA-220/ 
10 spiel PUPK.50= 
1/1 



Tricoat G D,D7 Aerosil 

MOX-60 



□ , 1 



Bei- PyA-20Q/ 
spiel PVPK-9Q= 
15 2n 1/1 



Diboncoat 0,08 Aerosil 
A R.97 



0,05 



20 



Bei- P\/A-22Q/ 
spiel HU-7=:1/1 
3h 

Bei- PUA-20d/ 
spiel HliJ-7 = 1/1 



8 Tricoat G 0,09 Aerosil 

M0X-6D 



S Diboncoat Q ,Qk Aerosil 
A 



0,05 



0,1 



25 Anmerkungen: 

•PVA: Poly vinylalkohol (hergestellt durch Kuraray) 
''PUP: Polyvinylpyrrolidon (hergestellt durch GAF) 
*Hh! : LJasserlosliches Acrylharz (Handelsname: Cogam; 
30 hergestellt durch Shoua Kobunshi Co.) 

•Tricoat G; Diboncoat A: hydrophiles Polyurethan 

(hergestellt durch 
Taiho Hogyo Co.)"*^'^' 
•Aerosil: Feinpul vriges Siliciumdioxid 
35 (hergeis tell t durch Wippon Aerosil Co.) 
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Tabelle 2h 

TintEnfixiereigen- Punkt- QHP- Line- Gesamt- 
schaftEH dich te Eig- arar taeujer- 

20 3D °C 

65 % rel- 65 % rel. 
FeuchtE FsuchtE 



IQ Be i spiel 1h 
Bei spiel 2h 



15 



Beispiel 3h 

Beispiel ^ti 

Uergleicns- 
beispiel 1h 



innerhalD 

10 s 
innerhald 

ID s 
innerhalb 

10 s 
innerhalb 

30 s 
i min 



innerhalb 

10 s 
innerhalb 

10 s 
innerhalb 

10 s 
innerhalb 

20 s 
klebrig 
und HLA* 



nung Trans- tung 
miss i- 
ons- 
faktor 



D,B O * 



0,8 O 

O.B O 

tf,a O 

0,8 A 



76 * 

76 % 

77 % 
SO % 



20 



Uergleichs- 
beispiel 2h 



innerhalb innerhalb 
10 s 10 s 



0,8 A ^° * 



Vergleichs- innerhalb innerhalb 0,8 ^ 
25 beispiel 3h 10 s 10 s 



77 % 



Uergleichs- innerhalb innerhalb 0,8 X 76 % 
beispiel 10 s 10 s 



30 Uergleictis- min 
beispiel 5h 



3 min 



0,B X BO % 



HA bedeutet, daB keine Aufzeicbnung moglich war. 



o 
o 

o 
o 



35 
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